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“해상컨테이너지침”의 적용

1. 이 기준은 별도로 명시하는 것을 제외하고 2018년 7월 1일 이후 건조 계약되는 컨테이너에

적용한다.

2. 2014년판 지침에 대한 개정사항은 아래와 같다.

적용일자 : 2018년 7월 1일

제 2 장 해상컨테이너 지침

제 5 절 증명서 및 표시

- 505.의 그림 2.4를 개정함.

제 3 장 컨테이너 승인에 관한 기준

부록 3-2 컨테이너 TIR(개별승인, 형식승인, 검정) 신청서

- 개정함.

부록 3-3 설계형식별 승인증명서

- 개정함.

부록 3-4 제작이후의 단계에서 허용된 개별 승인증명서

- 개정함.

부록 3-6 컨테이너검정 합격증명서

- 개정함.
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제 1 장 총 칙

제 1 절 일반사항

101. 적 용

1. 이 지침은 컨테이너의 제조자가 완성품으로 제조한 컨테이너에 대하여 우리 선급의 승인, 검사 및 검정

을 받고자 하는 경우 그 요령을 정하고자 함에 있다.

2. 제조자로부터 이 지침에 규정하지 아니한 규격의 컨테이너에 대하여 신청이 있을 경우, 우리 선급은 안

전한 컨테이너를 위한 국제협약(CSC), 국제철도연맹규정 (UIC code) 제590조 및 제592조의 2의 규정. 국제도

로 면세통과 증서의 담보하에 행하는 화물의 국제운송에 관한 관세협약(TIR) 및 컨테이너에 관한 관세협약

(CCC) 또는 관련 ISO 표준이나 이와 동등 이상의 규격에 따라 승인할 수 있다.

제 2 절 정 의

201. 정 의

이 지침에 있어서 용어의 정의 및 기호는 별도로 정하는 것 이외에는 이 절의 규정에 따른다.

1. 자체질량 T(tare) 빈 컨테이너 자체의 질량(영구적으로 부착된 부속품의 질량을 포함)을 말한다.

2. 최대총질량 R(maximum operating gross mass or rating) 자체질량과 최대적재질량과의 합계 질량으로

서, 허용되는 최대의 질량을 말한다. 다만, R에서 도출된 중력을 기초로 한 관성력은 Rg 로 나타낸다.

3. 최대적재질량 P(maximum permissible payload) 최대총질량에서 자체질량을 뺀 나머지의 질량을 말한다.

다만, P에서 도출된 중력을 기초로 한 관성력은 Pg 로 나타낸다.

4. 하중(load) 물리적인 양(mass)으로서 단위는 kg으로 나타낸다.

5. 힘(loading or force) 하중과 중력가속도( g)의 곱으로서 단위는 kN으로 나타낸다.

6. 중력가속도 g(standard acceleration of gravity) 9.8m/s2과 동일하다.

7. 외형치수(overall external dimensions) 영구적인 부속품을 포함하여 각각 수직방향, 수평방향 및 길이방

향으로 측정한 컨테이너 외형 최대치수로서 높이 H, 너비 W 및 길이 L로 표시한다.

8. 내형치수(internal dimensions) 모서리끼움쇠를 제외하고 기타의 영구적인 부착품을 포함한 컨테이너 안쪽

의 높이, 너비 및 길이를 말하며, 측정방향은 외형치수의 경우와 같다.

9. 형식승인검사 컨테이너의 각 형식마다 해양수산부장관의 형식승인을 받고자 할 경우, 이에 앞서 이 지침

의 규정에 적합한가를 확인하기 위한 시험 및 검사를 말한다.

10. 원형(prototype) 동형시리즈 컨테이너에 따라 제조되었거나 또는 제조될 컨테이너의 표본을 말한다.

11. 동형시리즈 컨테이너(design type-series container) 이미 승인을 받은 원형컨테이너(prototype)와 동일한

형식에 따라 제조되는 컨테이너를 말한다.

12. 검정 생산된 동형시리즈 컨테이너가 형식승인을 받은 원형컨테이너와 동일한 것인가를 확인하기 위한

시험 및 검사를 말한다.

202. 컨테이너의 명칭 구분

이 지침의 적용을 받는 컨테이너에 대한 명칭의 구분은 컨테이너의 공칭 치수에 따라 표 1.1에 따른다.

공칭길이(ft)
공 칭 높 이

9 ‘ 6 “ 8 ‘ 6 “ 8 ‘ 0 “ 8 ‘ 0 “ 미만

45 1EEE 1EE - -

40 1AAA 1AA 1A 1AX

30 1BBB 1BB 1B 1BX

20 - 1CC 1C 1CX

10 - - 1D 1DX

비고 : 공칭 치수 너비는 8 ft로 한다.

표 1.1 공칭 치수에 따른 컨테이너의 명칭구분
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제 2 장 해상컨테이너 지침

제 1 절 총 칙

101. 일반사항

1. 적 용

(1) 이 장의 규정은 화물의 운송에 사용되는 해상컨테이너(이하 컨테이너라 한다.)에 대하여 안전한 컨테이

너를 위한 국제협약에 의한 컨테이너의 형식승인 등에 관한 규칙의 관련 조항(이하 규칙이라 한다.)에 따

라 우리 선급의 형식승인검사 및 검정을 받고자 할 경우의 신청절차, 시험 및 검정방법, 증명서 등에

적용한다.

(2) 우리 선급이 필요하다고 인정하는 경우 또는 컨테이너의 소유자로부터 특별한 요청이 있는 경우에는

이 장에 규정된 것 이외의 시험 또는 검정을 할 수 있다.

2. 적용범위

이 장의 규정은 일반적으로 다음에 규정된 컨테이너에 적용한다.

(1) 영구적인 구조의 것으로 반복사용에 충분한 강도를 가진 것.

(2) 운송도중에 다시 적재함이 없이 하나 또는 두 가지 이상의 운송방식에 의한 화물운송이 쉽게 이루어질

수 있도록 특별히 설계된 것.

(3) 고정 및/또는 취급이 용이하도록 설계되어 있고, 이러한 목적을 위하여 모서리끼움쇠를 가진 것.

4) 4개의 외측 하부 모서리끼움쇠로 둘러싸인 면적이 14 m(150 ft) 이상의 것. 다만, 상부 모서리끼움쇠

를 가진 경우에는 7 m(75 ft) 이상의 것으로 한다.

3. 동등효력 이 장의 규정을 적용할 수 없는 특수한 컨테이너에 대하여는 가능한 한 이 장의 규정을 적용

하고, 기타의 사항에 대하여는 우리 선급이 적절하다고 인정하는 규칙에 적합할 경우, 이 장의 규정에 적

합한 것으로 간주한다.

102. 위험물운송용 컨테이너

위험물 또는 산적액체를 운송하기 위하여 특별히 설계된 컨테이너에 대하여는 구조상의 특수요건 또는

안전요건 등에 관한 관련 정부규칙 및 국제기준을 적용하도록 요구할 수 있다.

103. 국제협약 등에 의한 형식승인 등

(1) 우리 선급은 안전한 컨테이너를 위한 국제협약(CSC) 체약 정부로부터 부여된 권한에 의하여 이 협약의

규정 및 국내법령이 정하는 바에 따라 컨테이너에 대한 시험, 검사 및 승인을 한다.

(2) 우리 선급은 국제철도연맹규정에 의한 국내법령에 의하여 국제철도연맹규정 (UIC code) 제590조 및 제

592조의 2의 규정에 따라 컨테이너의 시험 및 승인을 한다.

(3) 전 (1)호 및 (2)호에 의한 시험, 검사 및 승인에 대하여는 이 장의 규정을 준용하는 것 이외에 우리

선급이 별도로 정하는 바에 따른다.

104. 수수료

이 장의 규정에 따른 컨테이너의 시험, 검사 및 검정에 대한 제반 수수료는 우리 선급의 검사 등 수수료규

칙 및 정부대행검사 수수료규칙에 따른다.
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제 2 절 제조법승인

201. 적 용

1.우리선급에 최초로 또는 승인된 형식범위 이외의 컨테이너에 대한 형식승인을 받고자 하는 제조자는 형

식승인검사에 앞서 이 절의 규정에 따라 우리 선급의 제조법승인을 받아야 한다.

2.우리 선급의 제조법승인을 받고자 하는 제조자는 동형시리즈 컨테이너가 형식승인된 원형컨테이너와 동

일한 형식대로 제작될 수 있도록 효율성 있는 품질관리제도를 유지, 운영하여야 한다.

202. 승인신청

1.제조법승인을 받고자 하는 제조자는 우리 선급의 승인신청서 서식에 의한 신청서 1부 및 첨부자료 3부를

우리 선급에 제출하여야 한다.

2. 첨부자료

(1) 공장의 연혁, 개요 및 기구

(2) 제조하고자 하는 컨테이너의 개요 및 제조공정

(3) 주요 제조설비

(4) 시험설비

(5) 품질관리방법(사내검사규격, 품질관리 조직, 내부심사 및 시정조치 등을 포함)

(6) 제조번호 등 기타, 제품에 대한 표시방법

(7) 주요 자재공급처 등을 기재한 자료

(8) 기타 우리 선급이 필요하다고 인정하는 자료

3.전 1항의 규정에도 불구하고 이미 우리 선급의 제조법 승인을 받은 실적이 있고, 그때 제출한 자료와 중

복되는 것이 있는 경우, 첨부자료의 일부를 생략할 수 있다.

4.제조공정의 일부를 다른 회사에서 제조하는 경우 그 회사명, 소재지, 외주검사 조직 및 방법에 대한 서류

를 포함하여 제출한다.

203. 자료심사

1.우리 선급은 제출된 자료를 심사하여 적절하다고 인정되는 경우, 이를 승인하여 제조자에게 송부한다.

2. 품질관리 방법의 검토 제조법승인을 받고자 하는 제조자는 품질관리 방법과 관련하여 다음의 요건에 적

합하여야 한다.

(1) 품질관리 담당부서는 공장조직상 생산부서로 부터 독립된 조직이어야 하며 품질관리 업무 담당자 및

책임자의 책임 한계가 명확히 규정되어야 한다.

(2) 승인된 설계나 생산방식의 변경절차 및 변경사항이 생산단계에서 적절히 반영되는 것을 확인하는 절차

가 규정되어야 한다.

(3) 하청업자로부터 공급되는 물품 또는 용역이 설계요구조건에 적합한지의 여부를 확인하는 절차가 규정

되어야 하며, 검사원이 요구하는 경우 공급자재 또는 부품에 대한 시험성적서 등의 증명서를 제시할

수 있어야 한다.

(4) 지그(jig)는 반복사용에 대하여도 치수의 정확성을 유지할 수 있는 것이어야 하며 주요 골재의 조립장

소에 비치되어 있어야 한다. 또한 지그의 치수는 품질관리 담당부서에서 정기적으로 확인하여야 한다.

(5) 주요자재 및 부품은 적절하게 보관되어야 하며, 컨테이너의 부품 및 주요골재의 조립은 승인된 조립절

차에 따라 자격을 갖춘 작업자가 하여야 한다.

(6) 불합격품에 대한 처리절차와 불합격된 부품의 식별방법이 명확히 규정되어야 한다.

(7) 시험 및 검사기록, 점검 및 보수결과의 기록은 개별 컨테이너마다 신뢰성 있게 작성되어야 하며, 검사

기록에는 제조자 일련번호, 인도일자 및 소유자의 성명과 주소가 기록되어야 한다.

(8) 전 (1)호 내지 (7)호의 모든 단계와 필요한 경우에 하는 최종 치수검사는 반드시 품질관리 담당부서장

의 책임아래 하여야 한다.

204. 공장조사

1. 목 적 공장조사는 제조자가 승인신청한 제조법으로 안정된 작업아래 품질이 균일한 컨테이너를 제조할

수 있는가를 확인하기 위하여 시행한다.
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2. 조사사항 공장조사는 제조공장마다, 승인신청한 컨테이너의 종류별로 다음 사항을 조사한다.

(1) 공장설비 및 검사설비의 현황

(2) 품질관리방법 및 사내검사 부문의 현황

(3) 각종 사내규격 작업표준의 내용

3. 조사시기 공장조사는 가능한 한 형식승인검사를 받고자 하는 컨테이너를 제조하고 있는 기간 중에 하는

것을 원칙으로 한다.

205. 승인시험

1.승인시험은 이 지침의 2장 각 절에 규정한 시험방법 또는 이와 동등한 방법으로 검사원의 입회하에 시행

한다. 다만, 다음 (1)호 또는 (2)호에 해당되는 경우에는 우리 선급의 승인을 받아 승인시험의 일부 또는

전부를 생략할 수 있다.

(1) 우리 선급이 인정하는 선급 또는 시험기관에서 시행한 시험성적서나 증명서를 가진 경우

(2) 동일한 종류(품종, 종별 등) 또는 유사한 구조를 가진 것으로 이미 우리 선급의 승인을 받은 것보다

낮은 등급(급별)에 대하여 승인시험을 하는 경우

2.승인시험은 원칙적으로 제조공장에서 시행한다. 다만, 우리 선급이 인정하는 경우에는 제조공장 이외에서

시행할 수 있다.

3.승인시험에 사용될 시험컨테이너는 가능한 한 공장조사시에 검사원의 입회하에 선정한다.

4. 시험성적서 제조자는 승인시험 완료 후, 시험성적서를 작성하여 검사원의 서명을 받아 3부를 우리 선급

에 제출하여야 한다.

206. 승인 통지 등

1.승인시험 완료 후, 제출된 공장조사 보고서 및 승인시험성적서가 양호하다고 인정되는 경우, 우리 선급은

제조법승인증서를 발행하여 신청자에게 송부한다.

2.우리 선급은 제조법 승인을 받은 제조자에 대하여는 컨테이너의 종류 및 주요 승인조건 등을 포함하여

별도로 발간되는 “승인공장 및 형식승인품 목록”에 공시한다.

207. 제조법의 변경

1.우리 선급의 제조법 승인을 받은 제조자는 제조설비, 제조방법 및 품질관리 등에 변경이 있고 이러한 변

경이 컨테이너의 품질에 영향을 주는 중요한 변경이라고 인정되거나, 제조공장을 이전하였을 때에는 변경

내용에 관한 자료(가능한 한 신구대비표 양식으로 기재한 것)를 첨부하여 우리 선급에 변경신청을 하여

제조법 변경승인을 받아야 한다.

2.우리 선급은 제출된 변경내용 및 자료를 검토하고 필요하다고 인정하는 경우에는 공장조사를 할 수 있다.

3.중요하지 않은 변경에 대하여는 제조자는 적절한 시기에 검사원에게 확인시키는 정도로 그칠 수 있다. 이

경우 검사원은 그 내용을 본부에 보고하여야 한다.

208. 제조법승인의 취소

우리 선급은 다음 중 하나에 해당되는 경우, 컨테이너의 제조법 승인을 취소할 수 있다.

(1) 컨테이너의 시험성적이 승인 당시보다 저하되거나 승인조건을 만족하지 않는 경우

(2) 제조자로부터 승인취소 신청을 받았을 경우

(3) 207.에 따른 제조법 변경승인을 받지 아니하고 컨테이너를 제조한 경우

(4) 기타 우리 선급의 승인조건에 부적당하다고 인정되는 경우

209. 품질관리 및 제조방법의 검토

검사원은 컨테이너 검정시 승인공장의 품질관리 방법과 제조방법에 대한 제조법승인 요건의 변경여부를 확

인하여야 한다.
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제 3 절 형식승인검사

301. 적 용

1.이 절의 규정은 컨테이너의 제조자가 안전한 컨테이너를 위한 국제협약에 의한 컨테이너의 형식승인 등에 관

한 규칙의 관련 조항에 따라 해양수산부장관의 형식승인을 받고자 할 경우, 이에 앞서 실시하는 우리 선

급의 형식승인시험에 적용한다.

2.이 절의 규정은 2장 205.에 따라 제조법승인을 받고자 할 경우에 실시하는 승인시험에도 준용한다.

302. 승인신청

1.형식승인시험을 받고자 하는 제조자는 우리 선급의 컨테이너 형식승인시험 신청서 1부 및 첨부자료 3부

를 우리 선급에 제출하여야 한다.

2. 첨부자료

(1) 제조사양서

(2) 사용재료의 재질, 치수, 배치 및 이음부의 상세가 기재된 도면

(3) 제품표시, 제조자 명판 및 안전승인판의 상세가 기재된 도면

(4) 형식승인시험 실시방안

(5) 방열컨테이너 경우, 다음의 도면

(가)단열구조도면(단열부재의 종류, 단열성능 자료, 단열재 부착방법의 상세 등을 포함)

(나)환기장치 및 배수장치의 도면

(6) 탱크컨테이너의 경우, 다음의 도면

(가)탱크의 전체조립도 및 상세도(부착품의 부착자리, 노즐 및 내부 부착품의 부착상세를 포함)

(나)탱크의 부착품 장치도 및 부착품 상세도

(다)안전밸브에 관한 자료

(7) 기타 우리 선급이 필요하다고 인정하는 자료

303. 서류심사

우리 선급은 제출된 자료를 심사하여 적절하다고 인정되는 경우에는 이를 승인하여 제조자에게 송부한다.

304. 형식승인검사

1.형식승인을 받고자 하는 컨테이너의 형식별로 제조된 원형컨테이너에 대하여는 6, 7 또는 8절의 각 규정

에 따른 형식승인시험을 하고 이에 합격하여야 한다.

2.이 절의 규정을 적용할 수 없는 특수한 컨테이너의 형식승인 시험방법에 대하여는 우리 선급이 인정하는

국제기준 또는 이와 동등 이상의 규정을 적용할 수 있다.

3.우리 선급은 필요하다고 인정할 경우 이 절의 규정 이외의 사항에 대한 시험 및 검사를 요구할 수 있다.

305. 형식승인검사 합격증명서

우리 선급은 형식승인을 받고자 하는 원형컨테이너에 대하여 303.과 304.에 의한 서류심사 및 형식승인검사

를 하고 이에 합격한 경우에는 제조자에게 컨테이너 형식승인검사 합격증명서를 발급한다.

306. 형식변경에 대한 승인시험

컨테이너의 형식은 설계 및 사양이 동일한 것을 하나의 형식으로 한다. 다만, 승인을 받은 컨테이너의 형식

에 대하여 강도의 저하가 발생하지 않는 방법으로 약간의 구조 및 배치상의 개조 변경, 부착품의 변경 또는

부재의 형상 및 치수의 변경 등을 하는 경우에 우리 선급은 이를 동일한 형식의 것으로 간주할 수 있다.
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제 4 절 검 정

401. 적 용

이 절의 규정은 형식승인을 받은 컨테이너의 검정에 적용한다. 다만, 이 절의 규정에 따르기 곤란한 컨테이

너에 대하여는 우리 선급이 적절하다고 인정하는 바에 따른다.

402. 검정신청

이 지침 2장 304.의 형식승인검사에 합격한 원형컨테이너의 제조자가 동형시리즈 컨테이너를 생산하는 경우,

검정을 위하여 우리 선급의 컨테이너 검정신청서 1부를 우리 선급에 제출하여야 한다.

403. 검정항목

동형시리즈 컨테이너의 검정항목은 표 2.1에 따른다.

컨테이너의 종류 검정항목 시험컨테이너의 수

일반화물 컨테이너

․외관검사, ․치수검사, ․풍우밀시험 각 컨테이너 마다

․질량계측, ․상부달아올리기 시험

․마루시험
컨테이너 50개마다 1개의 비율

방열컨테이너

및

냉동 컨테이너

․일반화물컨테이너의 검정항목과 같음 일반화물컨테이너와 같음

․기밀성능시험

․냉동장치 또는 가열장치에 대한 운전

작동시험

각 컨테이너 마다

․단열성능시험, ․냉동장치의 성능시험 컨테이너 50개마다 1개의 비율

탱크컨테이너
․일반화물컨테이너의 검정 항목과 같음 일반화물컨테이너와 같음

․내압시험 각 컨테이너 마다

표 2.1 동형시리즈 컨테이너의 검정항목

404. 검정방법

1.동형시리즈 컨테이너는 컨테이너의 종류별로 403.에 규정된 검정항목에 대하여 각 절에서 정하는 검정방

법에 따라 검정을 한다.

2.검사원은 이미 실시한 검정결과를 고려하여 이후의 시험컨테이너에 대한 403.의 검정항목 및 시험컨테이

너의 수를 적절히 증감시킬 수 있다. 또한 우리 선급이 승인하는 검정항목에 대하여 우리 선급이 인정한

제조자의 품질관리 책임자가 실시한 검정결과가 만족하다고 인정될 경우에는 이를 우리 선급이 실시한

것으로 간주할 수 있다.

405. 서류확인

제조자는 각 컨테이너에 대하여 검정성적서, 품질관리기록 및 사내검사기록을 언제라도 제시할 수 있도록

준비해 두어야 한다.

406. 합격증명서

동형시리즈 컨테이너에 대하여 404.에 따라 검정을 실시하고 이에 합격한 경우, 우리 선급은 컨테이너검정

합격증명서를 발급한다.
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제 5 절 증명서 및 표시

501. 적 용

1.이 절의 규정은 우리 선급의 형식승인시험 또는 검정을 받고 이에 합격한 컨테이너의 증명서발급 및 표

시방법에 대하여 적용한다.

2.컨테이너의 표시와 관련하여 이 장의 규정 이외의 사항에 대하여는 ISO 6346(coding, identification and

marking)에 따른다.

3.위험물을 운송하는 컨테이너에 대한 표시는 이 장의 규정 이외에 위험물 선박운송 및 저장규칙과 IMDG 코

드(international maritime dangerous goods code) 등에 정하는 바에 따른다.

502. 증명서

1.우리 선급의 제조법승인을 받은 컨테이너의 제조자에 대하여 우리 선급은 부록 2-1 서식에 의한 제조법승

인증서(AC-1 서식)를 발급한다.

2.우리 선급의 형식승인시험에 합격한 형식의 원형컨테이너에 대하여 우리 선급은 부록 2-2 서식에 의한 컨

테이너 형식승인검사 합격증명서(CTC-2 서식)를 발급한다.

3.우리 선급의 검정에 합격한 동형시리즈 컨테이너에 대하여 우리 선급은 부록 2-3 서식에 의한 컨테이너검

정합격증명서(CTC-3 서식)를 발급할 수 있다.

503. 제품표시

1. 표시 항목 제조자는 우리 선급의 검정에 합격한 컨테이너 외부에 적어도 다음 각 호의 사항을 표시하여

야 한다.

(1) 일반 화물 컨테이너 및 냉동장치를 갖지 아니한 방열 컨테이너의 표시항목은 다음에 따른다.

(가)소유자의 기호, 일련번호 및 검색숫자

(나)컨테이너의 종류 및 형식을 나타내는 기호

(다)최대 총질량

(라)자체질량

(2) 냉동장치를 가진 방열컨테이너

(가)전 (1)호에 규정된 사항

(나)냉동기의 형식, 제조년월 및 냉매의 종류

(다)냉매압축기용 전동기의 출력, 회전수, 정격전압, 주파수 및 위상

(라) 전원의 형식(KS T ISO 1496-2에 의한 형식 1, 2, 3의 구별)

(마)전부하전류 및 종합기동전류

(바)최저내부온도 및 주위온도(콘덴서가 공기냉각식인 경우)

(3) 탱크 컨테이너의 표시항목은 다음에 따른다.

(가)전 (1)호에 규정된 사항

(나)최대허용사용압력

(다)총용적

(라)공간율(ullage)

(마)시험압력

(바)최초내압시험 년월

(사)내압시험 재시험 년월

(4) 컨테이너상의 모든 최대 총질량 표시는 안전승인판에 표시된 최대 총질량의 표시와 일치하여야 한다.

(5) 컨테이너 내부천정에 화물을 매달 수 있는 장치를 부착한 경우에는 컨테이너 내부의 보이기 쉬운 장소

에 최대사용하중을 표시한다.

2. 주의 표시 컨테이너의 명칭 구분별로 2장 603.에 규정된 것보다 큰 길이, 너비, 높이 및 최대 총질량을

가지는 컨테이너에 대하여는 하역 작업자 또는 운송자의 주의환기를 위하여 별도의 표시를 할 수 있다.

3. 표시 위치

(1) 1항 (1)호의 (가) 내지 (라)에 규정된 표시항목의 표시위치는 그림 2.1에 따른다.

(2) (1)호 이외의 표시항목에 대한 표시위치는 컨테이너 문의 보이기 쉬운 위치에 적절히 부착하여야 한

다.
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그림 2.1 표시위치

504. 안전승인판

1.형식승인에 따라 제조된 컨테이너로서 우리 선급의 검정에 합격한 컨테이너에 대하여는 그림 2.2와 같이

우리 선급의 검사증인이 각인된 안전승인판을 부착하여야 한다. 다만, 그림 2.2의 내용을 기본으로 포함하

는 경우 통합된 형식의 승인판을 사용할 수 있다.

(비고)

(1) 1행 [1]은 승인국으로서 식별부호로 표시하며, [2]는 승인식별번호를 표시한다.

(2) 안전승인판은 영구성, 내식성 및 내화성을 가지는 것으로서 컨테이너에 영구적으로 부착되어져야 한다.

(3) CSC SAFETY APPROVAL 문자의 크기는 8mm 이상, 다른 문자 및 숫자의 크기 5mm이상으로 하고

판상에 각인 또는 부각시키든가 또는 다른 영구적이며 보기쉬운 방법으로 표시한다.

(4) 단부벽 및 측벽이 각각 0.4Pg 및 0.6 Pg 보다 크거나 도는 작은 힘에 견딜 수 있도록 설계되어 있는 컨

테이너에서는 안전승인판 하부의 공백에 단부벽 및 측벽강도를 표시한다.

(5) 안전승인판이 보수점검일을 기입할 목적에도 사용할 때에는 검사일자를 기입할 공백을 남겨두어야 한다.

(6) 편문(One door off)의 동작이 승인되었다면, 안전승인판에 적재강도를 표시해야 한다. 표시 위치는 허용

적재하중 근처이며, 문구는 다음과 같다. ‘ALLOWABLE STACKING LOAD ONE DOOR OFF FOR

1.8g(...kg...lbs)'

(7) 편문(One door off)의 동작이 승인되었다면, 안전승인판에 래킹강도를 표시해야 한다. 표시 위치는 래킹

시험값 근처이며, 문구는 다음과 같다. ‘TRANSVERSE RACKING TEST FORCE ONE DOOR

OFF(...newtons)'

그림 2.2 안전승인판
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2. 우리 선급의 검사증인은 그림 2.3에 따른다.

그림 2.3 검사증인

505. 검사마크

우리 선급의 검정에 합격한 컨테이너에 대하여는 504.의 2항에서 규정한 검사증인 이외에 문(door)의 보이

기 쉬운 위치에 그림 2.4에 따른 우리 선급의 검사마크를 붙인다.(검사증인 대신에 문(door)의 보이기 쉬운

위치에 그림 2.4에 따른 우리 선급의 검사마크를 붙여도 무방함)

그림 2.4 검사마크 (2018)

506. 제조자 명판

1.우리 선급의 검정에 합격한 컨테이너에는 문의 보이기 쉬운 위치에 다음 사항이 각인된 금속제 제조자명

판을 부착하여야 한다.

(1) 일반 화물 컨테이너 및 방열 컨테이너

(가)제조자의 명칭

(나)형식승인 모델번호

(다)제조년월일

(라)제조자 일련번호

(마)기타 우리 선급이 필요하다고 인정하는 사항

(2) 탱크컨테이너

(가)전 (1)호에 규정한 사항

(나)시험압력

(다)압력시험년월

2.각인을 하는 금속판은 내식성이 있고 또한 쉽게 식별할 수 있는 것이어야 하며, 우리 선급의 승인 없이

변경하여서는 안된다.

3.신청자의 요청이 있을 때에는 우리 선급의 승인을 받고 금속판에 적절한 표시를 추가할 수 있다.
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제 6 절 일반화물컨테이너

601. 적 용

이 절의 규정은 상자형(closed type) 및 지붕개방형(open top type) 등의 일반화물 컨테이너에 적용한다.

602. 재료 및 공사

1. 재료

(1) 컨테이너의 제작에 사용되는 압연강재는 용접성이 양호한 것이어야 하며 특히 고장력강에 대하여는

압연강재의 제조자가 발행한 시험성적서 등에 의하여 화학성분 및 기계적성질 등이 확인될 수 있어야

한다.

(2) 알루미늄, FRP 등의 자재는 제조사양에 규정된 것으로서 제조자가 발행한 시험성적서 등에 의해 화학

성분 및 기계적성질이 확인될 수 있어야 한다.

(3) 모서리끼움쇠(corner fittings)의 치수 등은 KS T ISO 1161(국제화물컨테이너-모서리끼움쇠-사양) 및 이

절의 규정에 적합한 것이어야 하며 그 재질은 규칙 2편 1장 501.에서 정하는 RSC480-W 혹은 그 동등

이상의 용접구조용 주강으로서 우리 선급의 재료시험을 받고 이에 합격한 것이어야 한다. 다만, 우리

선급이 적절하다고 인정하는 시험성적서를 갖는 경우에는 재료시험을 생략할 수 있다.

(4) 바닥재로 목재를 사용하는 경우에는 결함이 없는 것으로서 충분히 건조되고 적절히 방부처리된 것이

어야 한다. 컨테이너의 제조자는 사용되는 목재의 종류와 방부처리 방법에 대한 상세를 제시하여야 한

다.

(5) 용접공사에 사용되는 용접재료는 우리 선급의 선급 및 강선규칙 2편 2장 6절에 따라 우리 선급의 형식

승인을 받은 것이어야 하며 제조자의 권고사항에 따라 관리되어야 한다.

(6) 이음새에 사용되는 코킹 재료는 우리 선급이 적절하다고 인정하는 것이어야 한다.

2. 공 사

(1) 강재의 굽힘가공 등은 균열 등의 결함이 발생하지 않는 방법으로 시공되어야 한다.

(2) 동형시리즈 컨테이너의 용접은 제조법승인시 우리 선급의 승인을 받은 제조방법에 따라 우리 선급의

선급 및 강선규칙 2편 2장 5절에 규정된 1종의 1G(F), 2G(H) 또는 3G(V) 용접자세의 기량자격을 가지

거나 이와 동등 이상의 자격을 가진 용접사에 의해 시공되어야 한다.

(3) 주요골재의 조립에 있어서는 지그의 적절한 사용으로 컨테이너의 전체적인 치수가 허용공차를 유지할

수 있도록 하여야 한다.

(4) 바닥재는 목재간의 간격이 크거나 단차가 발생하지 않도록 시공되어야 한다.

603. 치수 및 최대총질량

1. 외형치수 및 최대 총질량

(1) 각 명칭별 컨테이너에 대한 외형치수 및 이들의 허용공차와 최대 총질량은 표 2.2 및 그림 2.5에 따른

다.

(2) 컨테이너에는 그 외형치수보다 밖으로 돌출되는 것을 부착하여서는 안된다.

2. 내형 치수

(1) 상자형 및 통풍형 컨테이너의 최소 내형치수는 표 2.3에 따른다. 다만, 컨테이너의 내측으로 돌출된 상

부 모서리끼움쇠는 고려하지 않는다.

(2) 컨테이너의 외측면에 개구를 가지는 컨테이너의 최소 내형치수는 표 2.3에 규정된 내형높이와 내형길

이를 만족하여야 한다.

(3) 지붕 개방형 컨테이너의 최소 내형치수는 표 2.3에 규정된 내형길이와 내형너비를 만족하여야 한다.

(4) 컨테이너의 외측면과 지붕에 개구를 가지는 컨테이너의 최소 내형치수는 표 2.3에 규정된 내형길이를

만족하여야 한다.
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종류별

명칭

외형높이(mm) H 외형너비(mm) W 외형길이(mm) L
K1(mm)
최대치

K2(mm)
최대치

최대총질량

R(kg)
치수 공차 치수 공차 치수 공차

1EEE 2,896
0
-5

2,438
0

-5

13,716
0

-10
19 10 30,480

1EE 2,591
0
-5

1AAA 2,896
0
-5

12,192
0

-10
19 10 30,480

1AA 2,591
0
-5

1A 2,438
0
-5

1AX 2,438 미만
0
-5

1BBB 2,896
0
-5

9,125
0

-10
16 10 30,480

1BB 2,591
0
-5

1B 2,438
0
-5

1BX 2,438 미만
0
-5

1CC 2,591
0
-5

6,058
0

-6
13 10 30,4801C 2,438

0
-5

1CX 2,438 미만
0
-5

1D 2,438
0
-5

2,991
0

-6
10 10 10,160

1DX 2,438 미만
0
-5

(비고)

(1) 표의 모든 치수는 온도 20℃에 있어서의 값을 표시한다. 20℃와 다른 온도에 있어서는 이들을 적절히 수정

한다.

(2) K1 및 K2의 값은 그림 2.5 참고

표 2.2 컨테이너의 외형치수, 허용공차 및 최대 총질량
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그림 2.5 치수 및 허용차

종류별 명칭 내형높이(mm) 내형너비(mm) 내형길이(mm)
문의 개구

너비(mm) 높이(mm)

1EEE 2,655

2,330

13,542

2,286

2,566

1EE 2,350 2,261

1AAA 2,655

11,998

2,566

1AA 2,350 2,261

1A 2,197 2,134

1BBB 2,655

8,931

2,566

1BB 2,350 2,261

1B 2,197 2,134

1CC 2,350
5,867

2,261

1C 2,197 2,134

1D 2,197 2,802 2,134

표 2.3 컨테이너의 최소내형 치수 및 문 개구의 치수

604. 설계조건

1. 설계하중

컨테이너는 표 2.4에 표시된 하중 또는 힘에 견딜 수 있는 강도를 가져야 하며, 하중 또는 힘을 제거한 후

에도 사용상에 지장을 주는 변형 또는 손상이 발생되지 않도록 설계되어야 한다. 또한 적어도 다음 각 호

의 상태에서 충분히 견딜 수 있도록 설계되어야 한다.

(1) 겹침적재 : 총 213,360 kg의 겹침적재질량

(2) 달아올리기 : 상부의 네 모서리로 부터의 수직달아올리기 및 하부의 네 모서리로 부터의 적절한 스링

(sling) 고리로 달아올리기

(3) 수송 : 수송중 선박의 동요 및 차량의 운동에 의한 동적인 하중상태에 있어서 구속 및 잡아매기

(4) 적재 및 하역 : 화물의 적재 및 하역작업 중에 하역용 기구 등으로부터 받는 국부적인 하중
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항 목 하중 또는 힘이 걸리는 곳 하중 또는 힘의 방향 설계조건

겹침적재 상부 모서리끼움쇠

이동거리 :

-길이방향 : 38 mm

-횡방향 : 25.4 mm

수직방향
1D/1DX 컨테이너 이외의 모든 컨테이너

1EEE/1EE 컨테이너(추가)

(a)

(b)

(c)

1D/1DX 컨테이너

3,767 kN

(상부 모서리끼움쇠

1개당 942 kN)

40‘위치에서 고정

40‘위치에서 하중

(상부 중간끼움쇠 1개당

404 kN)

45‘위치에서 고정

40‘위치에서 하중

(상부 중간끼움쇠 1개당

269 kN)

40‘위치에서 고정

45‘위치에서 하중

(상부 중간끼움쇠 1개당

404 kN)

896 kN

(상부 모서리끼움쇠

1개당 224 kN)

상부 달아

올리기

상부 모서리끼움쇠 1D/1DX 컨테이너 이외의 모든 컨테이너
는 수직방향

1EEE/1EE 컨테이너(추가)

1D/1DX 컨테이너 스링 각도는 평면으로
부터 60°

2 R

40‘위치에서

상부달아올리기

표 2.4 하중조건
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항 목 하중 또는 힘이 걸리는 곳 하중 또는 힘의 방향 설계조건

하부 달아

올리기

하부 모서리끼움쇠

(달아 올리는 힘의 중심

선과 모서리끼움쇠 측면

과의 거리는 38 mm 이

내)

수평면으로부터의 각도 θ

1EEE/1EE 컨테이너(추가)

각도 θ는 컨테이너의 종류 및 명칭에
따라 표 2.5 형식승인 시험방법 및 계

측중 하부달아올리기 시험에 규정된 바

에 따른다.

2 R

40‘위치에서

하부달아올리기

마루(하역

용기기)

바닥(모든 부분)
수직방향

1축당 질량 : 7,260 kg

1차륜당 질량 : 3,630 kg

차륜의 너비 : 180 mm

1차륜당의 접지면적 :

142 cm

양 차륜의 중심간 거리

: 760 mm

구 속 하부 모서리끼움쇠 길이방향

1EEE/1EE 컨테이너

(a)

(b)

2 R
(하부 모서리끼움쇠

1개당 2 R/2)

단부벽 단부벽 벽면에 수직 바깥쪽 0.4 Pg

측벽 측벽 벽면에 수직 바깥쪽 0.6 Pg

표 2.4 하중조건
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항 목 하중 또는 힘이 걸리는 곳 하중 또는 힘의 방향 설계조건

지붕 지붕(가장 약한 임의의

600 mm×300 mm 부

분)

수직방향 300 kg

너비 방향 래킹

(1D/1DX 컨테이너

이외의 모든 컨테이너)

상부 모서리끼움쇠 수평 너비방향

1EEE/1EE 컨테이너

상부 모서리끼움쇠

1개당 150 kN

(a)

45‘위치에서 고정

45‘위치에서 밀기

(b)

40‘위치에서 고정

40‘위치에서 밀기

(c)

40‘위치에서 고정

45‘위치에서 밀기

(d)

45‘위치에서 고정

40‘위치에서 밀기

(e)

45‘위치에서 고정

45‘위치에서 당기기

(f)

40‘위치에서 고정

40‘위치에서 당기기

(g)

40‘위치에서 고정

45‘위치에서 당기기

(h)

45‘위치에서 고정

40‘위치에서 당기기

표 2.4 하중조건(계속)
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항 목 하중 또는 힘이 걸리는 곳 하중 또는 힘의 방향 설계조건

길이 방향 래킹

(1D/1DX 컨테이너

이외의 모든 컨테이너)

상부 모서리끼움쇠 수평 길이방향

1EEE/1EE 컨테이너

상부 모서리끼움쇠

1개당 75 kN

(a)
45‘위치에서 고정

45‘위치에서 압축하중

(b)

40‘위치에서 고정

45‘위치에서 압축하중

(c)

45‘위치에서 고정

45‘위치에서 인장하중

(d)

40‘위치에서 고정

45‘위치에서 인장하중

포크포켓

(1CC, 1C, 1CX 및 1DX

컨테이너로서 포크포켓

을 설치한 경우)

포크포켓

(너비 200 mm, 측면으

로부터 1,828±3 mm까

지의 부분)

수직방향 1포켓당 0.8 R

포크포켓

(1CC, 1C 및 1CX 컨테

이너로서 빈 컨테이너

하역용으로 포크포켓을

설치한 경우)

포크포켓 수직방향 1포켓당 0.3125 R

그래플암 그래플 암의 갈고리 구조 수직방향 



(1개소당)

표 2.4 하중조건(계속)
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2. 모서리끼움쇠

(1) 컨테이너의 상부 및 하부 모서리에는 그림 2.6 및 그림 2.7에 적합한 모서리끼움쇠를 부착하여야 하며,

1EEE 및 1EE 컨테이너의 경우에는 그림 2.8과 같이 40‘ 위치에 그림 2.9 및 그림 2.10에 적합한 상부

및 하부 중간끼움쇠(intermediate fittings)를 각각 4개씩 부착하여야 한다. 다만, 이 그림들은 전단 좌

측 및 후단 우측의 상하부 모서리끼움쇠를 표시한 것으로서 이 이외 것은 이들과 대칭으로 하여야 한

다.

(2) 특별히 규정되지 아니한 구멍의 외측 및 내측 모서리의 반지름은 3 

 
mm로 하여야 한다.

(3) 모서리끼움쇠 또는 중간끼움쇠가 그림 2.6 내지 그림 2.10에서 2점 쇄선으로 표시된 치수가 149 mm인

임의의 내측벽(inner side wall)을 가지는 경우, 모서리끼움쇠의 상하 평면과의 연결부 모서리의 반지름

은 5.5 mm 이하로 하여도 좋다. 다만, 연결부 모서리의 반지름을 5.5 mm 보다 크게 할 때에는 임의의

내측벽의 치수를 적절히 증가시켜야 한다.

(4) 상부모서리끼움쇠의 상면은 지붕판 상면으로부터 적어도 6 mm 이상 튀어나오게 하여야 한다.

그림 2.6 상부 모서리끼움쇠 (단위 : mm)
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그림 2.7 하부 모서리끼움쇠 (단위 : mm)
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그림 2.8 1EEE/1EE 컨테이너의 모서리끼움쇠 및

중간끼움쇠배치

그림 2.9 상부 중간끼움쇠 (단위 : mm)
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그림 2.10 하부 중간끼움쇠 (단위 : mm)

3. 바닥 구조

(1) 컨테이너는 하부 모서리끼움쇠만에 의하여 지지될 수 있는 것이어야 한다.

(2) 컨테이너의 하부보를 포함하는 바닥구조부재의 하중전달면의 최하면은 하부 모서리끼움쇠의 하면보다

12.5 


mm 상방에 위치하여야 한다.

(3)컨테이너는 컨테이너내에 1.8 R-T 와 같은 등분포하중을 적재한 경우 바닥구조의 어떠한 부분도 하부

모서리끼움쇠의 하면보다 6 mm 이상 돌출되지 않도록 설계하여야 한다.

(4) 바닥구조의 최하부는 그 컨테이너의 P와 같은 등분포 하중을 적재한 경우 하부 모서리끼움쇠의 밑면

보다 밑으로 처지지 않도록 설계되어야 한다.

(5) 1D 컨테이너 이외의 모든 컨테이너는 양단 하부보(end transverse member)와 충분한 강도를 가지는

중간 하중전달면을 가져야 한다. 이 경우 중간 하중전달면은 그림 2.11과 같이 너비 375 mm의 하중전

달구역에 위치하는 것으로 인정되는 컨테이너 수송차량 등의 종부재를 통하여 수직하중의 전달을 가능



2 장 해상컨테이너 지침 2장

22 해상컨테이너지침 2018

하게 하는 것이어야 하며 25 mm 이상의 종방향 치수를 가져야 한다. 또한 이들 바닥구조 자체의 하중

전달면 만으로도 지지될 수 있어야 한다.

그림 2.11 하중전달구역 (단위 : mm)

(6) 1D 이외의 컨테이너로서, 간격 1000 mm 이하의 중간 하부보(intermediate transverse member)를 가지

는 컨테이너는 전 (5)호의 규정을 만족시키는 것으로 인정되나 그 이외의 컨테이너는 컨테이너의 명칭

구분에 따라 그림 2.12 내지 그림 2.16에 규정한 바닥구조의 하중전달면을 가져야 한다. 또한 하중전달

면 전체에 전달되는 최대 하중은 2 R을 넘어서는 안된다.

그림 2.12 1CC, 1C 또는 1CX 컨테이너의 바닥구조 하중전달면 (단 : mm)

그림 2.13 1BBB, 1BB, 1B 또는 1BX 컨테이너의 바닥구조 하중전달면 (단위 : mm)
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그림 2.14 터널 리세스가 없는 1AA, 1A 또는 1AX 컨테이너의 바닥구조 하중전달면 (단위 : mm)

그림 2.15 터널 리세스를 가진 1AAA, 1AA, 1A 또는 1AX 컨테이너의 바닥구조

하중전달면 (단위 : mm)

그림 2.16 터널 리세스를 가진 1EEE, 1EE, 1AAA, 1AA, 1A 또는 1AX 컨테이너의 바닥구조 하중전달면 (단위 : mm)

(7개 구간으로 하중 전달이 요구되어질 경우)
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4. 단부구조

1D 및 1DX 이외의 모든 컨테이너의 단부구조는 150 kN의 너비방향 래킹(racking) 힘을 가하였을 때에 단

부면 대각선 길이의 각각 변화량의 합계가 60 mm 이하가 되도록 설계하여야 한다.

5. 측부구조

1D 및 1DX 이외의 모든 컨테이너의 측부구조는 75 kN의 길이 방향 래킹힘을 가하였을 때에 하부모서리끼

움쇠에 대하여 그 상부모서리끼움쇠의 길이방향의 이동량이 25 mm를 넘지 않도록 설계하여야 한다.

6. 문의 개구

(1) 문개구는 가능한 한 크게 하여야 하며, 최소치수는 표 2.3에 따른다.

(2) 컨테이너의 문은 봉인할 수 있는 잠금장치를 설치하여야 한다.

(3) 컨테이너에는 문을 개방하였을 때에 문을 보호 및 지지할 수 있는 멈춤쇠를 부착하여야 한다.

7. 포크 포켓

(1) 1CC, 1C, 1CX, 1D 및 1DX 컨테이너에는 포크 포켓을 설치할 수 있으며 또한 1CC, 1C 및 1CX 컨테이

너에 대하여는 빈 컨테이너의 하역용으로만 사용되는 포크 포켓을 설치할 수 있다.

(2) 포크 포켓의 위치와 치수 및 허용공차는 그림 2.17에 따르며 컨테이너의 하부구조를 완전히 관통하도록

설계되어야 한다.

8. 터널 리세스

(1) 1EEE, 1EE, 1AAA, 1AA, 1A 및 1AX 컨테이너에는 터널리세스를 설치할 수 있다. 이 경우 터널리세

스의 치수 및 허용공차는 그림 2.18에 따른다.

(2) 터널 리세스부의 하부구조에 대하여는 그림 2.19에 따라 하중 전달면이 설계되어야 한다.

그림 2.17 포크 포켓의 위치, 치수 및 허용공차
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그림 2.18 터널 리세스의 위치, 치수 및 허용공차

그림 2.19 터널 리세스 하부구조의 하중전달면
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9. 그래플 암

(1) 컨테이너의 바닥구조에는 그래플 암으로 달아 올릴 수 있는 갈고리 구조를 설치할 수 있다. 이때의 갈

고리 구조는 그림 2.20에 따른다.

(2) 그래플 암의 접촉부는 편평하여야 하며 립(lip)과 구석은 청결하고 직각을 유지하여야 한다.

(3) 스토퍼는 갈고리 구조의 포켓 양단부에 설치하여야 하며, 그림과 같이 경사져 있어야 한다.

(4) 리벳 또는 볼트의 헤드를 포함한 갈고리 구조의 외벽은 갈고리 구조내의 립의 내측으로 부터 12 mm


이내이어야 한다.

그림 2.20 그래플 암의 갈고리 구조
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605. 형식승인검사

1. 일반

(1) 형식승인 검사항목은 다음에 따른다.

(가) 외관검사

(나) 치수검사

(다) 질량계측

(라) 내력시험

(마) 풍우밀시험

(2) 시험 및 검사에 사용되는 계측기기는 정기적으로 국가공인 검교정기관의 검교정을 받은 것이어야 한

다.

(3) 전 (1)호에서 규정하는 시험은 우리 선급이 이와 동등하다고 인정하는 기타의 시험방법으로 대신할

수 있다.

(4) 특수한 목적에 사용되는 컨테이너에 대하여는 시험방법을 적절하게 변경하거나 생략할 수 있다.

2. 외관검사

(1) 외관검사는 제조중 적절한 시기 또는 완성 후에 컨테이너 각부의 구조, 재료, 공사 등에 대하여 검사

하여 이 절의 해당 규정에 적합하고 또한 각부에 이상이 없는가를 확인한다.

(2) 외관검사시 문의 작동 및 폐쇄상태가 양호한가를 확인한다.

3. 치수검사

치수검사는 완성 후 컨테이너 각부의 치수를 검사하여 이 절의 해당 규정에 적합한가를 확인한다.

4. 질량계측

질량계측은 완성 후 컨테이너의 자체질량을 계측한다.

5. 내력시험

(1) 내력시험은 완성 후 표 2.5에 따라 한다.

(2) 내력시험에 의한 컨테이너 주요부의 변형계측은 표 2.5에 따라 하며, 우리 선급이 필요하다고 인정하는

경우에는 기타의 계측을 한다.

(3) 내력시험중 시험컨테이너의 각부에 발생하는 변형량은 내력시험항목별로 604.에 규정한 설계조건을 초

과하여서는 아니되며, 내력시험이 완료된 시험컨테이너는 사용상 지장을 초래하는 영구변형 또는 이상

이 있어서는 안된다.

6. 풍우밀 시험

풍우밀시험은 내력시험 완료 후 또는 제조중 적절한 시기에 표 2.5에 따라 하고 컨테이너 내부에 누수가

없는가를 확인한다.

606. 동형시리즈 컨테이너의 검정

동형시리즈 컨테이너의 검정항목은 2장 403.의 규정에 따르며, 검정항목별로 605.에 정하는 방법에 따라 검

정을 한다.
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시험의 종류 시험 방법 및 계측

겹침 적재

시험

시험방법 : (1) 시험컨테이너를 튼튼한 수평받침대 위에 놓고 하부 네 모서리끼움쇠로서 지지한

후 1.8R-T의 하중을 마루에 균일하게 적재한다. 시험컨테이너의 상부 모서리끼움쇠

에 하부용 모서리끼움쇠(또는 이와 동일 평면치수를 갖는 붙임판)를 얹고 모서리당

942 kN의 힘을 수직으로 가한다. 이 모서리끼움쇠(또는 붙임판)는 시험컨테이너의

상부 모서리끼움쇠에 대하여 길이방향으로 38 mm, 너비방향으로 25.4 mm 만큼 내

측 및 외측으로 이동시켜 각 위치에서 시험을 반복한다.

(2) 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 전 (1)호에 추가하여 표 2.4의 겹침적재 (a),

(b) 및 (c)에 규정된 힘을 상부 모서리끼움쇠 또는 40‘ 위치의 상부 중간끼움쇠에

각각 가하여야 한다.

(3) 1D/1DX 컨테이너에 대하여는 모서리당 224 kN의 힘을 가하는 것으로 한다.

계측 : (1) 바닥구조의 처짐은 힘을 가하기 전에 계측하여도 무방하다.

(2) 모서리 기둥의 중앙부에 너비방향 및 길이방향의 변형 및 제거후의 영구 변형량을

계측한다.

상부

달아올리기

시험

시험방법 : (1) 2R-T의 하중을 시험컨테이너의 마루에 균일하게 적재하여 상부 네 모서리끼움쇠

에서 서서히 달아 올린다. 1D/1DX 컨테이너 이외의 모든 컨테이너에서는 끼움쇠에

걸리는 힘의 방향이 수직이 되도록 하여 달아 올린다.

(2) 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 전 (1)호에 추가하여 40‘ 위치의 상부 중간끼

움쇠를 이용하여 달아올린다.

(3) 1D/1DX 컨테이너에서는 모서리끼움쇠에 걸리는 힘의 방향이 수직과 30°가 되는

스링을 사용하여 달아올린다. 5분간 달아 올린 후 서서히 지상에 내려 놓는다.

계측 : 달아 올리기 전후의 하부레일 및 하부보의 상하방향의 처짐과 하중 제거후의 영구 변형

량을 계측한다.

하부

달아올리기

시험

시험방법 : (1) 2R-T의 하중을 시험컨테이너의 마루에 균일하게 적재하여 하부 네 모서리끼움

쇠에서 서서히 달아 올린다.

(2) 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 전 (1)호에 추가하여 40‘ 위치의 하부 중간끼

움쇠를 이용하여 달아올린다.

(3) 달아 올리기는 모서리끼움쇠 또는 중간끼움쇠에 걸리는 힘의 방향이 수평과 표

에서 표시하는 각도로 되는 스링 또는 적절한 지그를 사용하여 달아 올린다. 달아

올리는 힘의 중심선은 모서리끼움쇠 측면으로부터 38 mm 이내로 한다. 5분간 달아

올린 후 서서히 지상에 내려놓는다.

종류별 명칭 각도

1EEE, 1EE

1AAA, 1AA, 1A
30°

1BBB, 1BB, 1B, 1BX 37°

1CC, 1C, 1CX 45°

1D, 1DX 60°

계측 : 상부 달아 올리기 시험과 같이 한다.

표 2.5 형식승인 검사방법 및 계측
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마루시험

시험방법 : 시험컨테이너를 하부 모서리끼움쇠로 지지하고 차량은 차륜의 너비 180 mm, 양 차

륜의 중심거리 760 mm, 1차륜당 접지면적 142 cm, 1차축당의 하중 7,260 kg의 것

으로 마루 전면에 걸쳐 길이 방향으로 이동시킨다.

계측 : 바닥구조의 상하방향의 처짐을 계측한다.

구속시험

시험방법 : R-T의 하중을 시험컨테이너의 마루에 균일하게 적재하여 한쪽 끝의 하부 모서리끼

움쇠의 바닥면 구멍을 사용하여 구속 끼움쇠로서 컨테이너를 구속하고 다른쪽 끝의

하부 모서리끼움쇠에 2 Rg에 상당하는 길이방향의 압축 및 인장력을 좌우로 등분하

여 가한다. 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 하부 중간끼움쇠의 바닥면 구멍을 사

용하여 압축 및 인장력을 가한다.

게측 : 하부 레일의 길이방향의 변위를 계측한다.

단부벽시험

시험방법 : 시험컨테이너에 대하여 상부레일, 하부레일 및 단부벽이 자유롭게 변형할 수 있는

방법으로 시험할 단부벽 전체에 0.4 Pg와 같은 힘을 균일하게 가한다.

계측 : 단부벽의 중심부 및 수직 또는 수평방향 중심선상 적어도 각각 2개소의 처짐을 계측한

다.

측벽시험

시험방법 : 시험컨테이너에 대하여 상부레일, 하부레일 및 측벽이 자유롭게 변형할 수 있는 방

법으로 시험할 측벽 전체에 0.6 Pg와 같은 힘을 균일하게 가한다.

계측 : 측벽의 중심부 및 상하레일 중앙부의 처짐을 계측한다.

지붕시험

시험방법 : 지붕의 가장 약한 곳의 600 mm×300 mm의 부분에 300 kg의 하중을 균일하게 가한

다.

계측 : 지붕의 최대 처짐을 계측한다.

표 2.5 형식승인 시험방법 및 계측 (계속)
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시험의 종류 시험 방법 및 계측

너비방향 래킹시험

시험방법 : 1D/1DX 컨테이너 이외의 모든 컨테이너에 대하여 시험한다. 시험컨테이너를

튼튼한 수평받침대 위에 놓고 하부 네 모서리끼움쇠의 바닥면 구멍을 사용하

여 수직방향으로 구속한다. 너비방향의 구속은 힘을 가하는 상부 모서리끼움

쇠가 있는 측면과 반대쪽 측면의 2개소의 하부 모서리끼움쇠로 하여 시험한

다. 한쪽 측면의 상부 모서리끼움쇠에 1개당 150 kN의 압축 및 인장력을 너비

방향으로 각각 또는 동시에 가한다. 단부면이 그 수직중심선에 대하여 대칭인

경우에는 좌우 어느 쪽의 시험으로도 좋지만 비대칭인 경우에는 좌우 각각에

대하여 시험한다. 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 표 2.4의 너비방향래킹의

(a) 내지 (h)에 규정된 바에 따라 시험한다.

계측 : 단부벽의 대각선 치수를 계측한다.

길이방향 래킹시험

시험방법 : 1D/1DX 컨테이너 이외의 모든 컨테이너에 대하여 시험한다. 시험컨테이너를

튼튼한 수평받침대 위에 놓고 하부 네 모서리끼움쇠의 바닥면 구멍을 사용하

여 수직방향으로 구속한다. 길이방향의 구속은 힘을 가하는 상부 모서리끼움

쇠가 있는 단부면과 반대쪽 단부면의 2개소의 하부 모서리끼움쇠로 하여 시

험한다. 한쪽 단부면의 상부 모서리끼움쇠에 1개당 75 kN의 압축 및 인장력을

길이방향으로 각각 또는 동시에 가한다. 측면이 전후 대칭인 경우에는 전후

어느쪽의 시험으로도 좋지만 비대칭인 경우에는 전후 각각에 대하여 시험한

다. 1EEE/1EE 컨테이너의 경우에는 표 2.4의 길이방향래킹의 (a) 내지 (d)에

규정된 바에 따라 시험한다.

계측 : 상부레일의 길이방향의 변위를 계측한다.

포크포켓 시험

시험방법 : 1CC, 1C, 1CX, 1D 및 1DX 컨테이너로서 포크 포켓을 가지는 것에 대하여

시험한다. 1.6R-T의 하중을 시험컨테이너의 마루에 균일하게 적재하고 수평

인 튼튼한 2개의 봉(봉의 너비는 200 mm)을 컨테이너의 측면으로부터

1,828±3 mm까지 삽입하여 들어올려 5분간 유지한 후 서서히 내려놓는다. 빈

컨테이너의 하역용으로 설치된 포크 포켓에 대하여는 시험하중을 0.625R-T

로 한다.

계측 : 시험중의 국부적인 변형량과 하중 제거후의 영구 변형량을 계측한다.

그래플 암 시험

시험방법 : 그래플 암으로 달아 올리기 위한 갈고리 구조를 가지는 컨테이너에 대하여

시험한다. 1.25R-T의 하중을 시험컨테이너의 마루에 균일하게 적재하여 갈

고리 구조의 그래플 암과의 접촉면 4개소에서 붙임판을 이용하여 지지한다.

다만, 붙임판은 사용되는 그래플 암과 동일 면적이어야 한다. 5분간 들어 올

린 후 서서히 내려놓는다.

계측 : 포크 포켓 시험과 같이 한다.

풍우밀 시험

시험방법 : 컨테이너 외면의 모든 이음 및 문의 주위에 대하여 노즐 지름 12.5 mm, 노즐

압력 1 bar 이상, 노즐 이동속도 0.1 m/s 이하로 컨테이너의 시험면으로부터

1.5 m의 거리에서 사수한다.

계측 : 시험 후 컨테이너의 내부에 누수가 없는가를 확인한다.

표 2.5 형식승인 시험방법 및 계측 (계속)
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편문

(One door off)

동작 시험

겹침적재

시험

시험방법 : 이 표의 겹침 적재시험과 동일하다. 다만, 모서리당 수직으로 가하는

힘의 크기는 컨테이너 제조자의 설계 조건을 적용한다.

계측 : 이 표의 겹침 적재시험과 동일하다.

너비방향

래킹시험

시험방법 : 이 표의 너비방향 래킹시험과 동일하다. 다만, 한쪽 측면의 상부 모서

리끼움쇠에 1개당 가하는 압축 및 인장력은 컨테이너 제조자의 설계

조건을 적용한다.

계측 : 이 표의 너비방향 래킹시험과 동일하다.

표 2.5 형식승인 시험방법 및 계측 (계속)
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제 7 절 방열컨테이너

701. 적용

1. 이 절의 규정은 컨테이너의 내부와 외부사이의 열전도를 차단하기 위하여 단열재를 시공한 컨테이너(이

하 방열컨테이너라 한다)의 형식승인시험 및 검정에 대하여 적용한다.

2. 우리 선급은 컨테이너의 소유자로부터 신청이 있는 경우 방열컨테이너에 부착되는 냉동장치 또는 가열장

치에 대하여도 형식승인, 제조법승인 및 개개의 장치에 대한 시험검사를 할 수 있다.

702. 재료 및 공사

방열 컨테이너에 사용하는 재료 및 공사는 2장 602.에 규정한 것 이외에 다음 각 호에 따른다.

(1) 방열컨테이너 및 냉동장치 또는 가열장치에 사용하는 재료는 화물에 해로운 영향을 미치지 아니하는

것이어야 한다. 또한 705.의 4항 및 5항의 규정에 의한 시험을 하여도 손상이 일어나지 않는 것이어야

한다.

(2) 단열재의 재질은 우리 선급이 적절하다고 인정하는 것이어야 한다.

(3) 단열공사는 세심한 주의를 기울여 시공하여야 한다.

703. 치수 및 최대총질량

1. 외형치수 및 최대총질량

각 명칭별 컨테이너에 대한 외형치수 및 이들의 허용공차와 최대 총질량은 2장 603.의 1항에 따른다.

2. 내형치수

방열 컨테이너의 최소 내형치수는 표 2.6에 따른다.

종류별명칭 내형높이(mm)(1) 내형너비(mm) 내형길이(mm)

1AAA 2,511

2,218

11,5021AA 2,206

1A 2,053

1BBB 2,511

8,4351BB 2,206

1B 2,053

1CC 2,206
5,368

1C 2,053

1D 2,053 2,301

1EEE 2,511
13,026

1EE 2,206

(비고)

(1) 터널리세스가 없는 구조인 경우에는 본 표의 내형너비에 40 mm를 더한 값으로 한다.

(2) 문 개구의 치수는 가급적 방열컨테이너의 내부단면과 같은 치수로 하여야 한다.

표 2.6 방열 컨테이너의 최소 내형치수
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704. 설계조건

1. 적용

방열 컨테이너의 구조 및 성능에 관한 설계조건은 2장 604.에 규정한 것 이외에 이 절의 규정에 따른다.

2. 일 반

(1) 방열 컨테이너의 열전달계수 K는 0.4 Wm℃ 이하이어야 한다.

(2) 방열 컨테이너의 최대 전열관통율 Umax 및 내외부의 설계온도는 표 2.7에 따른다.

(3) 방열 컨테이너의 전기사양에 대하여는 가능한 한 ISO 1496-2(화물컨테이너-사양 및 시험-제2부: 방열

컨테이너)에 따라야 한다.

최대전열관통율 Umax(W/K) 설계온도(℃)

1AAA 1AA, 1A 1BBB 1BB, 1B 1CC, 1C 1D 1EE 1EEE 내부 외부

42 40 33 31 22 13 44 46
+16

-18

+45

-20

표 2.7 방열컨테이너의 최대 전열관통율 및 설계온도

3. 단열구조

(1) 방열 컨테이너의 측벽, 단부벽, 문개구, 바닥 및 지붕구조는 열전달 계수가 균일하도록 단열 시공되어

야 한다. 다만, 지붕구조의 경우는 태양 복사열을 고려하여 단열 두께를 증가시킬 수 있다.

(2) 증기 세척 또는 통상 사용되는 세척제를 사용하여 컨테이너의 내부를 청소하여도 컨테이너 구조의 강

도와 단열성능에 지장이 없어야 한다.

4. 기밀구조

방열 컨테이너는 705.의 3항에 규정하는 요건을 만족하는 기밀구조로 하여야 한다.

5. 냉동장치

(1) 냉동장치는 다음 각 호의 요건을 만족하고, 또한 컨테이너의 사용조건을 고려한 충분한 용량의 것이어

야 한다.

(가) 705.의 5항 (1)호 (바)에 의한 냉각시험중 이상 없이 운전되고 또한 규정의 내부온도를 유지할 수

있을 것.

(나) 705.의 5항 (1)호 (사)에 의한 시험에 있어서 규정된 내부온도를 적어도 4시간 동안 유지할 수 있

을 것.

(2) 냉동장치에 냉각수를 사용하는 컨테이너는 냉각수의 온도를 36℃로 하여 설계하여야 한다. 또한 물의

동결방지를 위한 구조로 하여야 한다.

6. 냉각수 연결구

(1) 냉각수 배관을 필요로 하는 방열 컨테이너에 있어서 냉각수의 입구측 및 출구측의 연결구는 각각 그림

2.21 및 그림 2.22에 따르며, 연결구의 작동압력은 1MPa, 파단압력은 4MPa로 한다.

(2) 냉각수의 입구측 및 출구측 연결구는 방열 컨테이너의 냉동장치의 끝부분 우측 하반부에 외부로부터

쉽게 볼 수 있는 상태로 부착되어야 한다.

그림 2.21 냉각수 입구측 연결구
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그림 2.22 냉각수 출구측 연결구

7. 공기순환용 개구부

(1) 1AA, 1CC 및 1C 방열 컨테이너로서 공기의 순환이 덕트방식이고 외부에 위치한 착탈장치를 사용하도

록 설계된 경우, 공기의 흡입구 및 배출구는 그림 2.23 내지 그림 2.25에 따른다.

(2) 공기구멍 돌출부는 지름 또는 한변의 길이가 적어도 1AA 방열 컨테이너에 대하여는 550 mm, 1CC 및
1C 방열 컨테이너는 457 mm 이상인 원 또는 정방형으로 한다.

(3) 공기구멍은 테이퍼 형상으로 하여도 좋으나 어느 부분의 지름도 1AA 방열 컨테이너에 대하여는 350

mm, 1CC 및 1C 방열 컨테이너는 254 mm 이내이어야 한다.

(4) 공기구멍 돌출부의 면은 허용공차 0.25 mm 이내의 평탄도를 가져야 하며, 전방 모서리끼움쇠의 전면

보다 3～4.8 mm 안쪽으로 평행하게 설치되어야 한다.

(5) 방열 컨테이너에 냉기를 공급하기 위하여 접속하는 경우 이외에는 그 개구부를 폐쇄할 수 있는 폐쇄

장치가 컨테이너측에 설치되어야 하며 그 폐쇄장치는 봉인할 수 있어야 한다.

그림 2.23 1AA 방열 컨테이너 단부벽의 공기구멍
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그림 2.24 1CC 방열 컨테이너 단부벽의 공기구멍

그림 2.25 1C 방열 컨테이너 단부벽의 공기구멍

8. 위생구조

방열 컨테이너의 내부는 쉽게 청소할 수 있는 구조이어야 하며, 또한 청소에 사용된 물 등이 컨테이너의

내부로 부터 충분히 배출될 수 있어야 한다.

9. 배수장치

(1) 마루에 배수장치를 설치하는 경우에는 컨테이너의 외부로 부터 이것을 폐쇄할 수 있도록 하든지 또는

외부로부터 물이 침입하지 않도록 하여야 한다. 또한 배수장치는 컨테이너의 기밀성을 현저하게 저하

시키지 않는 구조로 하여야 한다.

(2) 컨테이너 내부의 청소를 위하여 배수장치가 요구되는 경우에는 수동 개폐할 수 있는 것이어야 한다.

(3) 화물수송 중에 방열 컨테이너 내부의 배수구 작동이 요구되는 경우에는 정해진 내부압력을 넘으면 자

동적으로 열려지는 장치를 부착하여야 한다.
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10. 화물의 매달음 장치

방열 컨테이너 내부천정에 화물을 매달 수 있는 장치를 부착하는 경우에는 이에 사용되는 부분의 길이 1

m 마다 최대 사용하중의 2배 또는 3,000 kg 중 큰 하중에 견딜 수 있도록 설계되어야 한다.

11. 온도계측장치

(1) 방열 컨테이너의 내부온도는 적절한 장치에 의하여 계측할 수 있도록 하여야 하며 또한 온도는 자동

온도기록계에 의하여 계측할 것을 권장한다.

(2) 자동온도지시장치를 사용하는 경우에는 이를 교정할 수 있는 장치를 비치하여야 한다.

705. 형식승인검사

1. 일반

(1) 형식승인 검사항목은 다음에 따른다.

(가) 외관검사

(나) 치수검사

(다) 질량계측

(라) 풍우밀시험

(마) 내력시험

(바) 기밀성능시험

(사) 단열성능시험

(아) 냉동장치의 성능시험

(2) 시험검사방법은 이 장에 특별히 규정된 것을 제외하고 2장 605.의 규정에 따른다.

(3) 성능시험은 모든 구조에 대한 내력 시험을 완료한 후 하여야 한다.

(4) 성능시험에 사용되는 측정계기 및 측정장치는 정기적으로 국가공인 검교정 기관의 검교정을 받은 것

으로서 그 정밀도는 다음에 따른다.

(가) 온도측정장치 : ±0.5℃

(나) 전력측정장치 : 측정치의 ±2%

(다) 유량측정장치 : ±3%

(라) 마노미터 : ±5%

(5) 특수한 형상의 방열 컨테이너에 대한 시험방법은 적절히 변경될 수 있으며 이러한 경우에도 이 장에

규정된 일반원칙은 적용되어야 한다.

2. 내력시험

내력시험중 천정매달음시험은 다음과 같이 한다.

(1) 시험컨테이너를 하부 네모서리의 모서리끼움쇠만으로 지지하고 설계매달음 하중의 2배 또는 사용부분

의 길이 1 m 마다 3,000 kg 중 큰 하중을 통상의 사용 방법으로 가한다.

(2) 하중을 가한 부분의 상하방향의 처짐과 하중 제거후의 영구 변형량을 계측한다.

(3) 시험완료 후 시험컨테이너에는 사용상 지장이 있는 영구변형 또는 이상이 있어서는 안된다.

3. 기밀성능시험

(1) 시험방법

(가) 기밀성능 시험은 모든 내력시험 완료 후 단열성능 시험에 앞서 한다.

(나) 시험컨테이너는 통상의 사용상태로 하고, 통상의 방법으로 폐쇄한다.

(다) 시험컨테이너의 내부 및 외부의 온도는 15℃로부터 25℃의 범위로 유지하고 각각 3℃ 이내에서

안정시킨다.

(라) 냉동 및 가열장치가 부착된 상태로 한다. 다만, 착탈식의 것으로 연결구에 폐쇄장치를 가지는 컨

테이너의 경우에는 냉동 및 가열장치를 부착하여서는 안되며 폐쇄장치만을 잠근다.

(마) 배수구는 모두 폐쇄하여야 한다.

(바) 마노미터 및 유량계를 통한 공기공급관은 기밀유지가 되는 연결용 쇠붙이에 의하여 시험컨테이너

에 접속한다. 또한 마노미터는 공기공급관에 직접 부착하여서는 안된다.

(사) 시험컨테이너의 내부압력이 250±10 Pa(25±1 mm 수두압)로 상승할 때까지 공기를 송입하며, 그

압력이 유지되도록 공기공급을 조절한다. 시험압력이 안정된 후 30분 이상 그 상태를 유지한다.
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(2) 계 측

(가) 시험컨테이너의 내부 및 외부의 온도를 계측한다.

(나) 시험압력이 안정되었을 때 그 압력을 유지하기 위하여 소요된 공기누설량을 기록한다.

(3) 판정기준 표준기압 상태로 표시된 공기 누설량은 10 mh를 넘어서는 안된다. 다만, 측벽 등에 문개구

를 추가로 가지는 컨테이너에 대한 공기 누설량은 15 mh로 한다.

4. 단열성능시험

(1) 시험방법

(가) 단열성능시험은 기밀성능시험 완료후에 한다.

(나) 시험컨테이너에 냉동장치 또는 가열장치를 부착한 상태로 모든 개구를 폐쇄한 후 실시한다. 다만,

착탈식인 경우에는 이들 장치를 떼어내고 공기입구 및 출구의 구멍을 폐쇄하여 실시한다.

(다) 시험은 내부가열방법만을 사용하여야 하며 다음의 조건이 유지되는 열 평형의 안정된 상태하에서

연속 8시간 이상 실시한다.

(a) 평균 벽온도는 20℃ 이상 32℃ 이하의 범위로 하고, 내부 및 외부의 온도차는 20℃ 이상이어야

한다.

(b) 시험중 시험컨테이너 내부의 어느 곳에서나 동시에 측정한 2개소의 온도차는 3℃ 이하이어야

한다.

(c) 시험중 시험컨테이너 외부의 어느 곳에서나 동시에 측정한 2개소의 온도차는 3℃ 이하이어야

한다.

(d) 각 측정시에 있어서 내부의 평균온도 θ i의 최고와 최저의 온도차는 1.5℃ 이하이어야 한다.

(e) 각 측정시에 있어서 외부의 평균온도 θ e의 최고와 최저의 온도차는 1.5℃ 이하로 한다.

(f) 최고와 최저의 전력소비량의 차는 최저량의 3 %를 넘어서는 안된다.

(라) 시험 중 시험컨테이너의 내외부의 온도계측 위치는 그림 2.26 및 2.27에 따른다.

(마) 전기가열기를 사용하여 시험을 하는 경우에는 가열기와 송풍기는 시험컨테이너의 중심 부근에 설

치하여야 하며, 전기 가열기는 복사열의 영향을 최소화 하도록 충분히 낮은 온도에서 작동되어야

한다. 또한, 전기 가열기로 부터의 열은 전 (다)호에서 규정한 열평형 상태를 유지하는 범위내에서

충분한 용량의 송풍기에 의해 순환되어야 한다.

(바) 시험컨테이너 외부의 표면전체에 대하여 컨테이너의 길이의 중앙과 지붕으로 부터 대략 100 mm

떨어진 지점에서 측정한 유속이 2 m/s를 초과하지 않는 정도로 공기를 순환시켜야 한다.

(사) 시험컨테이너의 내외부에 설치된 모든 온도계기는 복사열로부터 보호되어야 한다.

그림 2.26 외부 공기온도의 계측위치
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그림 2.27 내부 공기온도의 계측위치

(아) 단열성능은 다음 식으로 주어지는 전열 관통율로 표시된다.

U θ=
Q

θ i-θ e

U θ: 전열 관통율(W/℃)

Q: 시험컨테이너 내부의 가열기와 송풍기에 의해 소비되는 전력(W)

θ i : 시험컨테이너 내부의 평균온도(℃)

θ e : 시험컨테이너 외부의 평균온도(℃)

(자) 시험컨테이너의 평균 벽온도 θ는 다음 식으로 표시된다.

θ=
θ e+θ i

2

(2) 계 측

안정된 상태 하에서 내외부의 온도와 전력 소비량을 30분 간격으로 계측하고 17회 이상 계측한 값의 평

균치를 사용하여 다음 식에 따라 전열관통율 U 값을 계산하고 그 값을 평균 벽온도의 평균치와 함께 기

록한다.

U=
1
n ∑

n

1
U θ (계측횟수 n≥17)

(3) 판정기준

전 (2)호에 의하여 계산된 전열 관통율 U는 704.의 2항 (2)호에 규정된 값을 넘어서는 안된다.

5. 냉동장치 성능시험

(1) 시험방법

(가) 냉동장치의 성능시험은 단열성능시험 완료후에 한다.

(나) 시험컨테이너를 냉동장치를 부착한 상태로 외부온도가 일정하게 유지될 수 있는 시험실에 두고

704.의 2항 (2)호에 규정된 외부온도를 유지하여야 하며 또한 그림 2.27에 규정한 위치에서 측정한

시험컨테이너의 내부 온도는 704.의 2항 (2)호에 규정한 온도를 초과하여서는 안된다.

(다) 시험컨테이너의 외부 측면으로 부터 100 mm 떨어진 지점에서 측정한 공기의 유속은 2 m/s를 초

과하여서는 아니되며, 시험컨테이너 내부에서의 공기의 흐름은 증발팬과 가열기에 부속된 팬에 의

해 발생되어야 한다.

(라) 시험컨테이너를 통상의 사용상태에서 시험한다. 또한, 마루 배수장치와 서리제거 배수장치(부착된

경우) 및 안전변 등은 통상의 작동상태로 두고 문개구와 환기구는 통상의 방법대로 페쇄한다.
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(마) 냉동장치의 서리제거 장치가 작동된 경우에는 열적 평형상태를 유지할 수 있도록 재조정한 후 시

험을 계속하여야 한다.

(바) 냉동장치를 운전하여 시험컨테이너의 내부온도를 -18℃까지 저하시킨 후 그 온도를 8시간 유지시

킨다.

(사) 전 (바)호의 시험 완료 후 시험컨테이너의 내부를 705.의 4항에 규정된 단열 성능시험 결과 산출된

전열 관통율  값의 25%에 상당하는 용량을 가진 가열기로 열적 평형상태를 유지한 상태에서 적

어도 4시간 가열하고 열적 평형상태를 유지한 상태에서 적어도 4시간 동안 냉동장치를 운전한다.

이 가열기의 용량산출은 다음 식에 따른다.

가열용량 = 0.25  

(아) 시험컨테이너의 외부온도 측정 위치는 그림 2.26에 표시된 위치로 하고, 내부온도 측정위치는 적어

도 공기 흡입구 및 배출구에서 각각 2개소 이상으로 한다.

(2) 계 측

(가) 전 (1)호 (바) 및 (사) 시험중 시험컨테이너의 내․외부 온도를 30분을 넘지 않는 간격으로 계측

한다.

(나) 가열기의 전력소비량을 계측한다.

(3) 판정기준

시험중 시험컨테이너의 평균내부온도가 규정된 내부온도로 유지되어 있는 것을 확인한다.

706. 동형시리즈 컨테이너의 검정

동형시리즈 방열 컨테이너의 검정항목은 2장 403.의 규정에 따르며, 검정항목별로 705. 및 2장 605.에 정하는

방법에 따라 검정을 한다.
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제 8 절 탱크 컨테이너

801. 적 용

1. 이 절의 규정은 최대허용 사용압력(게이지압)이 0.3 bar(30 kPa, 50℃) 이상인 액체 또는 기체 운송을 위

한 탱크 컨테이너의 형식승인시험 및 검정에 대하여 적용한다.

2.위험물을 운송하는 탱크 컨테이너에 대하여는 이 장의 규정에 따르는 이외에 위험물 선박운송 및 저장규칙

과 IMDG 코드(international maritime dangerous goods code) 등의 관련규정에도 적합하여야 한다.

3.탱크 및 부착품 장치는 이 장에 규정된 것 이외에 우리 선급이 적용할 필요가 있다고 인정하는 기준에

적합하게 설계, 제조되고 시험되어야 한다.

802. 재료 및 공사

탱크 컨테이너에 사용하는 재료 및 공사는 2장 602.의 규정에 의한 것 이외에 다음 각 호의 규정에도 적합

한 것이어야 한다.

(1) 탱크에 사용하는 재료는 화물과 위험한 반응을 일으키지 않는 것이어야 한다. 또한 부식 예비두께는

우리 선급이 적절하다고 인정하는 바에 따른다.

(2) ISO 규격을 적용하는 탱크 컨테이너의 재료는 -10℃로부터 +50℃의 범위에서 이상 없이 사용될 수

있는 것이어야 한다.

803. 치수 및 최대총질량

1.각 명칭별 컨테이너에 따른 외형치수 및 이들의 허용공차와 최대 총질량은 2장 603.의 1항에 따른다. 다

만, 최소내형치수는 적용하지 않는다.

2.탱크 컨테이너의 어떠한 부분이나 부착품 장치도 외형치수 바깥쪽으로 돌출되어서는 안된다.

804. 설계조건

1. 설계하중

(1) 컨테이너는 표 2.8에 표시된 하중 또는 힘에 견딜 수 있는 강도를 가져야 하며 하중 또는 힘을 제거한

후에도 사용상 지장을 주는 변형 또는 손상이 발생되지 않도록 설계되어야 한다.

(2) 컨테이너는 운송과정에서 발생하는 탱크 내용물의 관성력(길이방향으로 2 Rg, 가로방향으로 Rg, 연직

방향으로 2 Rg)에 견딜 수 있도록 설계되어야 한다.

2. 골격구조

(1) 탱크 컨테이너의 모서리끼움쇠는 2장 604.의 2항에 따른다. 특히, 상부 모서리끼움쇠의 상면은 탱크외

벽 및 그 부속품의 상면으로부터 적어도 6 mm 이상 튀어나오게 하여야 한다.

(2) 탱크 컨테이너의 바닥구조는 2장 604.의 3항에 따르며 터널 리세스는 2장 604.의 8항에 따른다. 또한 탱

크 및 그 부속품은 최대총질량에 해당하는 최대적재질량을 적재하였을 때 하부 모서리끼움쇠의 하면보

다 25 mm 상방에 위치하여야 한다.

(3) 탱크 컨테이너의 단부구조는 2장 604.의 4항에 따른다.

(4) 탱크 컨테이너의 측부구조는 2장 604.의 5항에 따른다.

3. 골격구조에 설치하는 기타의 구조물

(1) 탱크 컨테이너에는 원칙적으로 포크 포켓을 설치하여서는 안된다. 다만 컨테이너 제조자로부터 포크

포켓의 설치 요청이 있는 경우에는 우리 선급이 적절하다고 인정하는 바에 따른다.

(2) 탱크 컨테이너의 바닥구조에 그래플 암으로 달아올릴 수 있는 갈고리 구조를 설치하는 경우에는 2장

604.의 9항에 따른다.

(3) 보행로판을 설치하는 경우에는 임의의 600 mm×300 mm의 면적으로 3 kN의 균일분포하중에 견딜 수

있도록 설계하여야 한다. 특히, 길이방향 보행로의 폭은 400 mm 이상이어야 한다.

(4) 사다리를 설치하는 경우에는 사다리의 가로대가 200 kg의 하중에 견딜 수 있도록 설계하여야 한다.

4. 탱크구조

(1) 탱크는 골격구조에 견고하게 부착되어야 하며, 골격구조로부터 떼어내는 일 없이 화물을 적재 또는 양

하할 수 있는 구조이어야 한다.
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항 목 하중 또는 힘이 걸리는 곳 하중 또는 힘의 방향 설 계 조 건

겹침적재

상부 모서리끼움쇠 이동거리

-길이방향 : 38 mm

-횡방향 : 25.4 mm

1D 및 1DX 컨테이너 이외의 모든

컨테이너

1D 및 1DX 컨테이너

3392 kN(상부 모서리

끼움쇠 1개당 848

kN)

896kN(상부 모서리끼

움쇠 1개당 224kN)

상부달아올리기 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

하부달아올리기 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

구 속 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

너비 방향 래킹 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

길이 방향 래킹 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

그래플암 2장 604.의 표 2.4에 따른다.

길이 방향

동적 구속
컨테이너 전체 0.97W

너비 방향 관성 측면 전면

벽면에 수직 바깥쪽

1.0P

내 압 탱크 또는 탱크 구역
설계압력의 1.5배

이상

보행로판
보행로 판(가장 약한 임의의

600 mm×300 mm 부분)

수직방향

300 kg

사다리 사다리의 가로대 양단 2개소

수직방향

200 kg

표 2.8 하중조건
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(2) 진공안전밸브를 설치하지 않는 탱크는 내부압력보다 적어도 0.4 bar(39.2 kPa)가 높은 외부압력에 대하

여 영구변형을 일으키지 않고 견딜 수 있도록 설계되어야 한다. 다만, 진공 안전밸브가 설치된 탱크에

서의 설계기준 외부압력은 내부압력보다 0.21 bar(20.6 kPa) 큰 값으로 한다.

(3) 압력 안전밸브 부착용 개구를 제외한 탱크의 모든 개구부에는 사고에 의한 내용물의 유출을 방지하기

위하여 적절한 폐쇄장치를 설치하여야 하며, 그 폐쇄장치는 봉인될 수 있는 구조이어야 한다.

(4) 탱크노즐 및 부착품들은 견고한 것으로 하고, 파손의 위험성을 최소로 할 수 있도록 부착하여야 하며,

필요에 따라 보호덮개 또는 하우징(housing)을 설치하여야 한다.

(5) 통상액면보다 아래에 위치하고 또한 수동밸브가 설치된 탱크의 개구부에는 그 밸브의 출구측에 별개

의 폐쇄장치를 설치하여야 한다. 이와 같은 장치는 액체밀봉 캡이나 볼트로 잠글 수 있는 플랜지 또는

사고에 의한 내용물의 유출을 방지할 수 있는 적절한 것으로 할 수 있다.

(6) 모든 밸브는 탱크의 내부 또는 외부 어느 쪽에 설치하더라도 가능한 한 탱크 외판에 가깝게 설치하여

야 한다.

(7) 나사조임식 스핀들을 가진 스톱밸브는 핸들을 시계방향으로 조작하여 폐쇄할 수 있는 것이어야 한다.

(8) 스톱밸브, 노즐 등의 탱크에 연결되는 모든 부착품에는 쉽게 지워지지 않는 방법으로 각각의 기능을

분명하게 표시하여야 한다.

5. 압력도출장치

(1) 일반화물의 운송에 사용되는 각 탱크 또는 탱크구획에는 탱크의 시험압력보다 낮은 압력에서 완전히

열려지도록 조정된 압력도출장치를 부착하여야 하며, 이들 장치들은 탱크의 증기실에 연결되고 가능한

한 탱크 또는 탱크 구획의 중앙부 부근의 상부에 설치하여 검사가 용이하도록 하여야 한다.

(2) 전 (1)호에 규정된 압력도출장치는 1 bar(100 kPa), 15℃의 표준공기 상태에서 0.05 msec의 최소 도

출량을 가져야 하며, 또한 특별한 경우를 제외하고 탱크내의 이상압력 상승을 방지할 수 있는 것이어

야 한다.

(3) 위험물의 운송에 사용되는 탱크 또는 탱크구획에는 정부규칙 및 국제협약의 관련규정에 따라 압력도

출장치를 부착하여야 한다.

(4) 일반화물과 위험물의 운송에 모두 사용되는 탱크에 대한 압력도출장치는 전 (3)호의 규정에 따른다.

(5) 압력도출밸브에는 그 작동압력을 명확하게 또한 영구적으로 표시하여야 한다.

(6) 0.4 bar(40 kPa) 미만의 외부설계압력을 가지는 탱크 또는 탱크구획은 외부설계압력 이상, 0.79 bar(79

kPa) 이하에서 도출될 수 있도록 설계된 진공도출장치를 부착하여 진공에 의해 탱크 또는 탱크구획에

영구변형이 생기는 것을 방지할 수 있어야 하며, 또한 진공도출장치의 최소 통과면적은 284 mm 이상

이어야 한다.

6. 맨홀

탱크 컨테이너에는 내부검사 및 보수가 가능하도록 지름이 500 mm 이상인 맨홀을 설치하여야 한다.

7. 계측기기

화물에 직접 접촉하는 계측기기는 쉽게 파괴되지 않는 재료로 만들어져야 한다.

8. 탱크에 설치하는 기타의 장치

(1) 탱크를 단열구조로 하는 경우, 탱크 및 단열재료에 관하여는 802.의 규정에 만족하여야 하며, 또한 탱

크부속품의 기능을 방해하지 않는 것이어야 한다.

(2) 가열 또는 냉각장치를 부착하는 경우에는 현저한 온도상승 및 열응력을 발생시키지 않도록 탱크 및

화물의 취급에 대한 안전대책을 강구하여야 한다. 이러한 안전장치는 조작이 용이한 것이어야 한다.

(3) 탱크에는 국제관세 협약의 규정에 적합한 봉인장치를 하여야 한다.

805. 형식승인검사

1. 일 반

(1) 형식승인검사 항목은 다음에 따른다.

(가) 외관검사

(나) 치수검사

(다) 질량계측

(라) 내력시험

(마) 내압시험
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(2) 시험검사방법은 특별히 이 장에 규정된 것을 제외하고 2장 605.의 규정에 따른다.

(3) 특수한 형상의 탱크 컨테이너에 대하여는 시험방법을 적절히 변경하거나 생략할 수 있다.

(4) 탱크 컨테이너에 전기설비가 설치된 경우에는 우리 선급이 적용할 필요가 있다고 인정하는 기준에 적

합하게 설계 및 제조되고 시험되어야 한다.

2. 외관검사

단열장치가 부착되어 있는 컨테이너에 대하여는 단열공사 시공 전에 외관검사를 하여야 한다.

3. 내력시험

(1) 내력시험은 탱크 컨테이너 완성 후 표 2.9에 따라 시행한다. 다만, 길이방향 동적구속시험에 대하여는

4항에 따른다.

시험의 종류 시험방법 및 계측

겹침적재 시험
시험방법 : 2장 605. 표 2.5에 따른다. 다만, 시험컨테이너의 내부적재 하중은 없음.

계측 : 2장 605.의 표 2.5에 따른다.

․상부 달아올리기 시험

․하부 달아올리기 시험

․구속시험

․너비방향 래킹시험

․길이방향 래킹시험

․그래플암시험

2장 605.의 표 2.5에 따른다.

길이방향 동적구속시험 2장 805.의 4항에 따른다.

너비방향 관성시험

시험방법 : R-T의 하중을 적재하고 컨테이너의 너비방향 축을 연직으로 하여 4개

의 모서리끼움쇠로 지지하여 5분간 유지한다.

계측 : 골격구조 단부의 대각선 치수와 하부 탱크벽의 처짐량을 계측한다.

보행로 판 시험

시험방법 : 300 kg의 하중을 보행로판의 가장 약한 임의의 곳에 600 mm×300 mm

의 면적에 걸쳐 균일하게 가한다.

계측 : 보행로판의 최대 및 영구 변형량을 계측한다.

사다리시험
시험방법 : 200 kg의 하중을 사다리 가로대 중앙에 가한다.

계측 : 사다리 가로대의 최대 및 영구 변형량을 계측한다.

내압시험

시험방법 : 내압시험은 모든 내력시험 완료 후 실시한다. 내압시험은 부속 관장치

를 포함하여 최고허용 사용 압력 또는 설계압력의 1.5배 이상의 시험압

력으로 수압시험을 한다. 상기 이외의 시험방법에 대하여는 우리 선급

의 승인을 받아 실시할 수 있다. 시험압력은 정상상태에서 탱크의 각부

에서 계측하여야 하며, 탱크정부의 점검완료시까지(최소한 30분 이상)

그 압력을 유지하여야 한다. 압력도출장치는 제거하거나 작동되지 않도

록 하여야 한다.

표 2.9 시험방법 및 계측

(2) 내력시험에 따른 시험컨테이너 주요부의 변형계측은 표 2.9에 따라 하여야 한다. 다만, 우리 선급이 필

요하다고 인정하는 경우에는 별도의 계측을 요구할 수 있다.

(3) 각 시험은 시험중 하중에 의하여 발생하는 컨테이너의 변형을 방해하지 않도록 고려하여 실시한다.

(4) 시험컨테이너의 내부에 적재하여야 할 내부하중은 탱크의 재질에 적합한 액체 또는 고체산적으로 하

여야 한다. 다만, 액체만의 적재로 규정의 내부하중을 얻을 수 없는 경우에는 탱크의 길이 방향 전체에

걸쳐 분포되는 추가하중을 컨테이너에 부가하여야 한다.
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(5) 길이방향 및 너비방향 관성시험 후에는 탱크 자체뿐만 아니라 탱크와 골격구조의 연결부에 대하여 균

열 또는 변형 발생 여부를 확인하여야 한다.

(6) 시험컨테이너에는 시험 완료 후 사용상 지장을 초래하는 영구변형 또는 이상이 있어서는 안된다.

4. 길이방향 동적구속시험

(1) 시험컨테이너

시험컨테이너는 원형컨테이너와 비교하여 다음의 조건을 만족하여야 한다.

(가) 시험컨테이너의 내용적은 원형컨테이너의 -10%～+20% 이내일 것.

(나) 시험컨테이너의 최대총질량은 원형컨테이너의 최대총질량 이하일 것.

(다) 시험컨테이너의 강판 두께는 원형컨테이너의 강판두께 이상일 것.

(라) 시험컨테이너의 제작에 사용된 강재의 항복강도는 원형컨테이너에 사용된 강재의 항복강도 이하

일 것.

(마) 노즐이나 보행로 등의 변경이나 위치 수정은 허용된다.

(2) 시험 플랫폼

시험 플랫폼은 다음의 조건을 만족하여야 한다.

(가) 시험컨테이너가 가능한 한 충격단부에 가깝게 적재될 수 있는 형상일 것.

(나) 양호한 상태의 4개의 고정장치가 장착될 것

(다) 적절한 충격 지속기간을 달성하기 위하여 완충장치를 갖출 것.

(3) 충격 발생

(가) 충격은 다음 중 어느 한 가지 방법으로 발생시킨다.

(a) 시험 플랫폼을 고정된 질량에 충돌

(b) 이동 질량으로 시험 플랫폼에 충격

(나) 고정된 질량이 함께 연결되는 둘 이상의 철도 차량으로 구성된 경우, 각 철도차량은 완충장치를

갖추어야 한다. 차량간의 자유운동은 없어야 하며 각 철도차량에는 브레이크가 적용되어야 한다.

(4) 측정/기록 시스템

(가) 이 절에서 별도로 규정하지 않는 한 측정시스템은 KS R ISO 6487(도로차량-충돌 시험에서의 계측

기술)에 적합하여야 한다.

(나) 측정장비는 다음 각 호의 규정에 따른다.

(a) 200g의 최소 진폭범위, 1 Hz의 최대 주파수 하한 및 3,000 Hz의 최소 주파수 상한을 가지는 2대

의 가속도계는 충격 질량에 가장 가까운 두개의 인접한 하부모서리쇠의 바깥쪽 단부 또는 측면

에 단단히 부착되어야 하며, 또한 종축으로 가속도를 측정할 수 있도록 배열되어야 한다. 제일

좋은 방법은 각 가속도계를 마운팅플레이트에 부착한 후 마운팅플레이트를 모서리끼움쇠에 볼

트로 고정시키는 것이다.

(b) 충격 속도를 측정하는 방법이 확보되어야 한다.

(c) 아날로그-디지탈 데이터 취득시스템은 충격에 의한 동요를 1,000Hz의 최소 표본주파수에서 가속

도-시간이력의 전자적 데이터로 기록할 수 있고 또한 최저 200Hz, 최대는 표본추출비율의 20%

그리고 최저 40 dB/옥타브의 롤오프 주파수가 설정된 코너 주파수를 가지는 반 에일리어싱 로

패스 아날로그 필터를 포함하여야 한다.

(d) 가속도-시간이력의 전자적 형식의 데이터를 영구적으로 저장하여 이후에도 검색하고 분석할 수

있는 방법이 확보되어야 한다.

(5) 시험방법

(가) 시험컨테이너를 시험플랫폼에 적재하기 전 또는 적재 후에 내용적의 약 97%까지 시험중 압력이

발생하지 않는 방법으로 물 또는 비가압 유체를 채운다. 그러나 과부하의 이유 때문에 내용적의

97%까지 채우는 것이 불가능한 경우에는, 컨테이너의 시험질량(자체질량 및 유체의 적재질량)은

가능한 한 최대총질량에 가깝게 하여야 한다. 시험되는 적재질량을 측정하고 기록한다.

(나) 시험컨테이너는 충격점에 면한 충격손상이 좀 더 커지도록 컨테이너의 단부가 가능한 한 충격단

부에 가깝게 적재되어야 한다. 컨테이너의 네 하부모서리끼움쇠는 모든 방향에서의 움직임을 모서

리끼움쇠로 구속할 수 있는 위치에서 고정되어야 한다.

(다) 단일 충격에 대하여 양쪽 하부 모서리끼움쇠에서의 시험 충격 응답 스펙트럼((SRS)은 3Hz～100

Hz 범위내의 모든 주파수에서 그림 2.27에 나타낸 최저 충격 응답 스펙트럼 이상이 되도록 충격을

발생시킨다.(이러한 결과를 얻기 위해 여러번의 충격이 필요할 수 있다.)
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(라) 시험컨테이너에 대하여 결함이나 고장의 발생여부를 검사하고 결과를 기록한다.

그림 2.28 최저 충격 응답 스펙트럼(SRS) 곡선(5% 댐핑)

(6) 데이터의 분석 및 처리

전 (5)호의 시험으로 얻어진 가속도-시간이력의 전자적 형식의 데이터를 분석하고 처리하는 방법에

대하여는 ISO1496-3의 부속서 D(길이방향 동적 충격시험)에 따른다.

(7) 판정기준

길이방향 동적구속시험이 완료된 시험컨테이너에는 누수가 없어야 하며, 사용상 지장을 초래하는 영

구변형 또는 이상이나 있어서는 안된다. 또한 컨테이너의 취급 및 고정 등에 영향을 미치는 치수요

건이 충족되어야 한다.

5. 내압시험

(1) 내압시험은 내력시험 완료 후에 표 2.9에 따라 한다.

(2) 시험이 끝난 후 시험컨테이너에는 누설이나 사용에 지장을 초래하는 영구 변형 또는 이상이 없어야

한다.

806. 동형시리즈 컨테이너의 검정

1.동형시리즈 탱크 컨테이너의 검정항목은 2장 403.의 규정에 따르며, 검정방법은 다음에 특별히 규정된 바

를 제외하고는 검정항목별로 805. 및 2장 605의 규정에 따른다.

2.단열구조로 된 탱크 컨테이너에 대하여는 단열공사 시공 전에 외관검사를 하여야 한다.

3.검정에 있어서의 내압시험은 제조중의 적절한 시기에 표 2.9에 따라 한다. 또한 단열재가 부착되는 탱크

컨테이너에 대하여는 단열공사 시공 전에 내압시험을 하여야 한다.
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제 3 장 컨테이너 승인에 관한 기준

제 1 절 총 칙

101. 일반사항

1. 적 용

(1) 이 장의 규정은 컨테이너가 국제도로 면세통과 증서의 담보하에 행하는 화물의 국제운송에 관한 관세협약

(이하 국제도로 운송협약이라 한다) 및 컨테이너에 관한 관세협약(이하 컨테이너협약이라 한다)의 시행에

관한 규정에 따라 우리 선급의 형식승인 및 개별승인을 받고자 할 경우의 신청절차, 검사 및 검정방법,

증명서 등에 적용한다.

(2) 컨테이너에 관한 기술적 조건 등에 관하여 이 장의 규정에 특별히 규정되어 있지 아니한 사항에 대하

여는 국제도로운송협약 (1975년) 및 컨테이너협약과 동 협약 시행에 관한 규정에 따른다.

2. 적용범위

이 장의 규정은 운송용구로 사용되는 컨테이너로서 일반적으로 리프트밴, 가반탱크 또는 기타 이와 유사한

구조를 가지며 또한 다음의 규정에 적합한 컨테이너에 적용한다.

(1) 화물을 보관하기 위한 칸막이가 되도록 완전히 또는 부분적으로 둘러싸여 있는 것.

(2) 항구적인 성질을 가지며 따라서 반복 사용에 적합할 정도로 견고하게 설계된 것

(3) 수송중 환적하지 않고 1개 또는 그 이상의 운송수단으로 화물의 수송을 용이하게 하도록 설계된 것.

(4) 특히 1개 운송수단에서 타 운송수단으로 바뀌어질 때 용이하게 취급할 수 있도록 설계된 것.

(5) 화물의 적입 및 적출이 용이하도록 설계된 것.

(6) 내부 용적이 1 m 3 이상의 것.
3. 승인 및 검정 기본원칙

컨테이너가 세관 봉인하의 국제운송에 제공되기 위하여서는 국제도로운송협약 제13조에 의한 부속서 7 및

컨테이너협약 제12조에 의한 부속서 4에 규정된 제반 사항을 충족시킬 수 있도록 제작되고 장치된 것에 대

하여서만 이 장의 규정에 의거 승인한다.(부록 3-1)

4. 동등효력

이 장의 규정을 적용할 수 없는 특수한 컨테이너에 대하여는 가능한 한 이 장의 규정을 적용하고, 기타의

사항에 대하여는 우리 선급이 적절하다고 인정하는 기준(국제도로운송협약 제13조에 규정된 조건을 충족시

킬 수 있어야 하고 어떠한 경우이든 간에 밀수의 위험을 내포하고 있지 아니해야 한다.)에 적합할 경우,

이 장의 규정에 적합한 것으로 간주한다.

102. 정 의

이 장의 규정에 사용되는 용어의 정의는 특별히 규정하는 것을 제외하고 다음 각 호에 정하는 바에 따른

다.

1. 형식승인(approval by design type) 설계형식별의 제조단계에 있어서 해당 형식의 특성에 따라 동일하게

제조된 원형컨테이너에 대한 검사를 하고 이에 합격한 해당 설계형식에 대하여 승인하는 것을 말한다.

2. 동형시리즈 컨테이너(design type-series container) 형식승인을 받은 원형 컨테이너와 동일한 형식의 특성

에 따라 계속 제조되는 컨테이너를 말한다.

3. 개별승인(approval at a stage subsequent to manufacture) 개별적으로 또는 동일형식의 특정수의 컨테이

너에 대한 제조이후의 단계에 있어서, 이들에 대한 검사를 하고 이에 합격한 컨테이너에 대하여 승인하는

것을 말하며, 이 승인은 해당 승인된 개별적 또는 특정수의 컨테이너에 한하여 유효하다.

4. 검사 형식승인 또는 개별승인을 함에 있어서, 해당 형식의 컨테이너가 승인에 앞서 이 기준의 규정에 적

합한가의 여부를 심사하는 것을 말한다.

5. 검정 생산된 동형시리즈 컨테이너가 형식승인을 받은 원형컨테이너와 동일한 형식의 특성에 따라 제조

되었는가를 확인하는 것을 말한다.

103. 수수료

이 장의 규정에 의한 컨테이너의 형식승인, 개별승인 및 검정에 대한 수수료는 우리 선급의 검사 등 수수료

규칙에 따른다.
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제 2 절 형식승인

201. 적 용

1. 이 절의 규정은 컨테이너의 제조자가 국제도로운송협약 및 컨테이너협약의 규정에 따라 제조단계에 있어서

설계형식별 승인을 받고자 할 경우에 적용한다.

2. 전 1항에 의한 승인을 받고자 할 경우에는 해당 설계형식의 특성에 따라 제조된 원형컨테이너에 대하여

미리 우리 선급의 검사를 받아야 한다.

202. 형식승인 신청

컨테이너의 형식승인을 받고자 하는 제조자는 부록 3-2에 의한 신청서에 203.에 기재한 도면 및 자료를 첨

부하여 우리 선급에 제출하여야 한다.

203. 제출도면 및 자료

1. 컨테이너의 승인신청서에 첨부하여야 하는 도면 및 자료는 아래와 같다.

(1) 제조 사양서

(2) 구조상의 중요한 특징을 표시한 상세 설계도면

(3) 컨테이너에 제조번호 등 기타 제품에 대한 표시방법

(4) 제조자의 서약서(부록 3-2의 신청서 뒷면 참조)

(5) 기타 우리 선급이 필요하다고 인정하는 도면 및 자료

2. 우리 선급이 협약 및 규정의 시행을 만족시키기 위하여 필요하다고 인정하는 경우에는 해당 형식의 컨테

이너에 대한 부분적인 설계변경을 요구할 수 있다.

204. 컨테이너의 설계형식

컨테이너의 설계형식은 설계 및 사양이 동일한 것을 하나의 형식으로 한다. 다만, 이미 승인을 받은 형식에

있어서 우리 선급이 국제도로운송협약 제13조에 규정된 조건을 충족시킬 수 있고 또한 밀수의 위험을 내포하

고 있지 아니하다고 인정하는 범위내에서 인정하는 사소한 변경 등에 대하여는 이를 동일한 형식으로 간주

할 수 있다.

205. 형식승인증명서 및 승인판

1. 형식승인을 받고자 하는 컨테이너에 대하여 203.에 의한 도면승인 및 원형컨테이너에 대한 검사를 하고

이에 합격한 경우, 우리 선급은 제조자에게 부록 3-3에 의한 증명서를 발급한다.

2. 전 1항에 의하여 승인된 해당 형식의 컨테이너에 부착되는 승인판에 대하여는 2장 405.의 규정에 따른다.

206. 형식변경에 대한 승인

이미 승인을 받은 설계형식의 컨테이너에 대하여 변경이 있을 경우, 컨테이너의 제조자는 변경내용이 기재

된 도면 및 자료를 제출하여 우리 선급의 변경승인을 받아야 한다.

207. 수출용 컨테이너에 대한 특례

수출용 컨테이너에 대한 검사업무를 다른 지정검사기관이 하였을 경우, 해당 설계형식의 컨테이너에 대한

승인업무의 취급은 아래와 같다.

1. 전 202. 및 203.에 의한 신청서, 제출도면 및 자료에 추가하여 해당 지정 검사기관의 검사합격을 증명하는

서류를 첨부하여야 한다.

2. 해당 컨테이너의 승인을 위한 검사는 전 1항에 의해 제출된 검사합격을 증명하는 서류를 확인하는 것으

로 갈음한다.

208. 형식승인의 효력

컨테이너에 대한 형식승인은 다음의 어느 하나에 해당되는 경우, 해당되는 컨테이너에 한하여 그 효력이 종

료된다.

1.우리 선급의 승인 없이 해당 컨테이너에 대한 주요한 부분을 수리했거나 또는 본질적인 특성의 개조로

인한 변경이 발생한 경우

2.기타 해당 컨테이너가 승인 당시의 기술적 조건과 이미 일치하지 않으므로 인하여 해당 승인을 유지하기

어렵게 된 경우
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제 3 절 개별승인

301. 적 용

1.이 절의 규정은 신청자가 국제도로운송협약 및 컨테이너협약의 규정에 따라 제조이후의 단계에 있어서 개

별적으로 또는 동일형식의 특정된 수의 컨테이너에 대한 개별승인을 받고자 할 경우에 적용한다.

2. 1항에 의한 승인을 받고자 할 경우에는 해당 컨테이너에 대하여 미리 우리 선급의 검사를 받아야 한다.

302. 개별승인신청

컨테이너의 개별승인을 받고자 하는 신청자는 부록 3-2에 의한 신청서에 303.에 기재한 도면 및 자료를 첨

부하여 우리 선급에 제출하여야 한다.

303. 제출도면 및 자료

1.컨테이너의 승인 신청서에 첨부하여야 하는 도면 및 자료는 아래와 같다.

(1) 구조상의 중요한 특징을 표시한 도면

(2) 기타 우리 선급이 필요하다고 인정하는 도면 및 자료

2.우리 선급이 필요하다고 인정하는 경우에는 해당 컨테이너에 대한 부분적인 도면 및 자료 보완을 요구할

수 있다.

304. 개별승인증명서 및 승인판

1.개별승인을 받고자 하는 컨테이너에 대하여 303.에 의한 도면심사 및 해당 컨테이너에 대한 검사를 하고

이에 합격한 경우, 우리 선급은 신청자에게 부록 3-4에 의한 증명서를 발급한다.

2. 전 1항에 의하여 승인된 해당 컨테이너에 부착되는 승인판에 대하여는 3장 405.의 규정에 따른다.

305. 수출용 컨테이너에 대한 특례

수출용 컨테이너에 대한 검사업무를 다른 지정검사기관이 하였을 경우, 해당 컨테이너에 대한 승인업무의

취급은 아래와 같다.

1. 302. 및 303.에 의한 신청서, 제출도면 및 자료에 추가하여 해당 지정검사기관의 검사합격을 증명하는 서

류를 첨부하여야 한다.

2.해당 컨테이너의 승인을 위한 검사는 전 1항에 의해 제출된 검사합격을 증명하는 서류를 확인하는 것으

로 갈음한다.

306. 개별승인의 효력

컨테이너에 대한 개별승인의 효력에 대하여는 3장 208.의 규정을 준용한다.
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제 4 절 검 정

401. 적 용

이 절의 규정은 이미 형식승인을 받은 동형시리즈 컨테이너를 계속 제조하고자 할 경우, 생산된 이들 컨테

이너의 개개에 대하여, 세관 봉인하의 국제도로운송에 사용하기 전에 하여야 하는 검정에 적용한다.

402. 검정신청

컨테이너의 검정을 받고자 하는 제조자는 부록 3-2에 의한 신청서를 우리 선급에 제출하여야 한다.

403. 승인도면 및 관련자료의 제시

우리 선급 검사원은 필요하다고 인정되는 경우, 해당 형식의 컨테이너에 대한 우리 선급의 승인도면 및 관

련자료의 제시를 요구할 수 있다.

404. 검정방법

검정은 동형시리즈 컨테이너가 이미 승인을 받은 해당 형식의 도면 및 관련자료에 따라 제조되고, 또한 요

구되는 기술적 조건에 만족함을 확인하는 것으로 한다.

405. 검정합격증명서 및 승인판

1. 404.에 의한 검정에 합격한 컨테이너에 대하여 우리 선급은 부록 3-6에 의한 검정합격 증명서를 발급한다.

2. 1항에 의한 검정합격증명서를 발급받은 제조자는 해당 컨테이너에 부록 3-5에 의한 승인판을 문 외부의

명백히 볼 수 있는 장소에 용접, 나사 또는 리벳 등에 의하여 견고하게 부착하여야 한다.
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부록 3-1 기술적 조건

1. 일 반

이 부록의 규정은 형식승인 또는 개별승인에 앞서 미리 하는 검사 및 검정을 실시함에 있어서, 해당 형식

의 컨테이너에 대한 승인 및 해당 컨테이너에 대한 검정의 합격여부를 심사하기 위한 기술적 제반조건에

적용한다.

2. 기술적 조건의 기본원칙

세관 봉인하의 국제운송을 위한 승인 및 검정은 원칙적으로 다음의 조건에 적합하게 제조된 컨테이너에

대하여 허용된다.

(1) 뚜렷하게 조작한 흔적을 남기지 않거나 또는 세관 봉인을 파괴하지 않고는 컨테이너의 봉인된 부분으

로부터 어떠한 화물도 끄집어내거나 집어넣을 수 없을 것.

(2) 간단하고 효과적인 방법으로 컨테이너에 세관 봉인을 할 수 있을 것.

(3) 컨테이너에 화물이 은닉될 수 있는 공간을 가지고 있지 않을 것.

(4) 화물을 적재할 수 있는 모든 장소가 세관검사를 용이하게 받을 수 있도록 되어 있을 것.

3. 컨테이너의 구조

(1) 컨테이너의 구성부분, 문 및 기타 폐쇄장치, 환기구 및 배수구는 전 2항의 요건을 만족시켜야 한다.

(가)컨테이너의 구성부분

(a) 컨테이너의 구성부분인 벽, 바닥, 문, 천정, 업라이트, 골격, 바닥골재 등은 다음에 따른다.

(i) 구성부분은 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 외부에서 떼어낸 후 원래의 형태로 복구시키거나 변

형시킬 수 없는 방법에 의한 구조로 되어야 한다.

(ii)벽, 바닥, 문 및 천정이 여러 가지의 구성부분으로 조립될 경우에도 (i)의 요건을 충족시켜야 하

며 동시에 충분한 강도를 가져야 한다.

(b)구성부분의 조립용 고착부품은 다음과 같은 방법으로 시공되어야 한다.

(i) 리벳, 나사, 볼트 및 너트 등을 사용할 경우에는 이들을 외부로부터 삽입하여 조립구성부분을 통

과시키고 내부에 돌출되도록 하게한 후, 내측에서 견고하게 고착시킨다. 다만, 구성부분을 조립

할 때 리벳 양쪽을 고착시키는 일반 리벳을 사용할 경우에는 내부로부터 삽입시킬 수 있다.

(ii)고착방법은 다음에 의하는 것을 원칙으로 한다.

① 용접

② 리벳(단, 엑스팬션 리벳, 블라인드 리벳 등은 제외)

③ 돌출 단부를 찌그려 뜨려(bushed) 고착시키는 것.

④ 볼팅(bolting) 후 돌출 단부를 구부려 뜨려 고착하는 것.

⑤ 너트로 잠근 후 너트에 용접하는 것.

(c) 적재바닥은 다음의 방법에 의할 수 있다.

(i) 조립용 고착부품으로는 셀프탭핑나사(self tapping screw), 샐프드릴링리벳(self drilling rivet) 또

는 폭발시키는 방법으로 삽입되는 리벳 등을 사용한다.

(ii) (i)의 고착부품은 컨테이너 내부로부터 삽입하여 바닥 및 그 하부에 있는 금속제 바닥골재를 직

각으로 관통시킨 후 고착시킬 수 있다.

(iii)(ii)의 방법에 의한 고착부품의 고착은 관통후 외부로 돌출된 그 단부를 바닥골재의 외측과 동

일면이 되도록 찌그려 뜨리거나 또는 용접시켜야 한다. 다만, 셀프탭핑나사의 경우는 그러하지

않아도 좋다.

(d)조립용 고착부품의 수는 컨테이너의 구성부분이 만족할 만한 강도를 가질 수 있도록 충분하여야

한다.

(e) 기술적인 이유로 (b) 및 (c)에 기술한 방법에 따라 구성부분을 조립할 수 없을 경우에는 엑스팬

션 리벳, 블라인드 리벳 등을 사용할 수 있다. 다만, 이 경우에는 벽의 내측면에서 고착된 부분을

외부에서 조작할 수 없도록 하여야 한다.

(나)문 및 기타 폐쇄장치

(a)문, 스톱콕(stopcock), 맨홀덮개, 플랜지 및 기타 폐쇄장치는 다음에 따른다.

(i) 세관봉인을 부착시킬 수 있는 장치를 하여야 하며, 이 장치는 컨테이너 외부에서 뚜렷한 흔적을

남기지 않고는 떼어 내거나 원래의 형태로 복구시킬 수 없는 구조이어야 한다.



부록 3-1 기술적 조건 부록 3-1

56 해상컨테이너지침 2018

(ii)문 또는 잠금장치가 세관봉인을 파괴하지 않고는 열릴 수 없도록 되어 있어야 하며, 동시에 세

관봉인이 충분히 보호될 수 있는 구조이어야 한다.

(iii)폐쇄장치의 수는 컨테이너에 대한 세관봉인의 수가 최소가 되도록 설계되어야 한다. 이를 위하

여 인접된 여러 개의 폐쇄장치가 단 한 개의 세관봉인만으로 동시에 봉인될 수 있는 공통 연결

장치를 설치하거나 또는 이러한 목적을 만족시킬 수 있는 카바를 장비하여야 한다.

(b)개구 지붕을 가진 컨테이너는 최소한의 수의 세관봉인으로 봉인될 수 있도록 제조되어야 하나, 우

리 선급의 승인을 받아 전 (a)의 규정을 적당히 참작할 수 있다.

(c)세관봉인을 부착할 수 있는 장치물을 다음 요건에 적합하여야 한다.

(i) (가)의 (b) 및 (c)에 적합한 2개 이상의 조립용 고착부품 또는 용접에 의해 고착시킬 것.

(ii)폐쇄장치가 닫히고 봉인된 경우, 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 장치물을 제거할 수 없도록 설계

되어 있을 것.

(iii)장치물은 지름이 11 mm 이상인 구멍, 또는 길이 및 너비가 각각 11 mm 및 3 mm 이상인 슬롯

(slot)를 가지고 있을 것.

(iv)어떠한 형태의 봉인이 사용되어도 동등한 안전성이 확보될 수 있을 것.

(d)문 및 이와 유사한 폐쇄장치를 부착하기 위한 버트힌지, 스트랩힌지, 힌지 핀 및 기타 부착품 등은

다음에 의한다.

(i) 부착부품의 고착방법은 (c)(i) 및 (ii)의 규정에 따른다.

(ii)힌지플레이트, 핀 또는 스위블(swivel) 등의 부속품은 적재구역이 폐쇄되고 봉인된 경우, 뚜렷한

흔적을 남기지 않고는 이들을 제거하거나 또는 분해할 수 없도록 부착되어 있어야 한다. 다만,

이러한 부속품들이 외부로부터 접근될 수 없는 경우로서 문 또는 폐쇄장치가 닫히고 봉인되었

을 때, 뚜렷한 흔적을 남기지 않고 힌지 또는 이와 유사한 부속품으로부터 떼어낼 수 없는 경우

에는 이 부착 요건을 적절히 참작할 수 있다.

(iii)문 또는 폐쇄장치에 두개 이상의 힌지를 가진 경우에는 문의 가장자리에 제일 가까운 두개의

힌지에 대하여만 (c)(i) 및 (ii)의 규정을 적용시킨다.

(e) 방열컨테이너(냉동컨테이너 포함)의 경우, 세관봉인장치, 힌지 및 기타의 장치물은 외부로부터 삽

입시킨 셋볼트(set bolt) 또는 셋나사(set screw)에 의해 적재구역의 문에 부착시킬 수 있다. 이 경

우에는 다음의 요건에 적합하여야 한다.

(i) 셋볼트 또는 셋나사의 끝은 문구조물의 바깥측 층의 뒷면에 부착된 고정판(tapping plate) 또는

이와 유사한 장치에 고착시켜야 한다.

(ii)적절한 수의 셋볼트 또는 셋나사의 머리는 세관봉인장치 및 힌지 등에 용접 시켜서, 이들을 변

형시킨 후 뚜렷하게 조작한 흔적을 남기지 않고는 셋볼트 또는 셋나사를 떼어낼 수 없도록 하

여야 한다.(그림 1 참조)

그림 1 방열컨테이너 문의 부착 예
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(다)환기구 및 배수구

(a)환기구 및 배수구는 컨테이너의 외부로부터 내부에 직접 닿지 못하도록 하는 장치를 하여야 한다.

이 장치는 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 컨테이너의 외부에서 떼어낸 후 원래의 형태로 복구시킬

수 없는 구조이어야 한다.

(b)환기구는 다음의 요건에 적합하여야 한다.

(i) 원칙적으로 환기구의 최대치수는 400 mm를 넘어서는 안된다.

(ii)적재구역의 내부에 직접 닿을 가능성이 있는 환기구는 금속망 또는 용접구조의 금속제 격자형

창살로 보호되도록 하여야 한다. 이 경우, 망 또는 스크린의 환기구멍 및 격자형 창살의 환기구

멍의 치수는 각각 3 mm 및 10 mm를 넘지 않도록 하여야 한다.

(iii)적재구역의 내부에 직접 닿을 수 없는 구조의 엘보우(elbow) 형 또는 배플 플레이트(baffle

plate)가 장착되어 있는 환기구에 대하여는 (ii)의 규정에 적합하여야 하나, 다만 환기구멍의 크

기를 각각 10 mm 및 20 mm까지로 할 수 있다.

(iv)환기구에는 다음의 요건에 적합하고 또한 금속제와 동등효력을 가진 것으로 인정되는 비금속제

의 환기장치를 사용할 수 있다.

① 구멍의 치수는 (ii) 또는 (iii)의 규정에 적합할 것.

② 사용재료는 뚜렷한 손상을 남기지 않고는 근본적으로 구멍을 확대시킬 수 없을 만큼 충분한

강도를 가진 것일 것.

(v) 시트(sheet)에 개구부가 설치되는 경우에는 다음에 의한다.

① 원칙적으로 (ii)의 규정에 적합할 것. 다만, 외측에 금속제 격자형 창살 대신 다공금속판 스크

린을 설치하여도 좋다.

② 시트의 한쪽면에서만 조작함으로서 환기구의 장치를 떼어내거나 원래의 상태로 복구시킬 수

없도록 할 것.

(c)배수구는 다음의 요건에 적합하여야 한다.

(i) 원칙적으로 배수구의 최대치수는 35 mm를 넘어서는 안된다.

(ii)적재구역의 내부에 직접 닿을 가능성이 있는 배수구에 대하여는 (b)(ii)의 규정을 적용한다.

(iii)적재구역의 내부에 직접 닿을 수 없는 구조로 된 배수구에 대하여는 (b)(ii)의 규정을 적용하지

않으나, 적재구역 내부에서 용이하게 접근할 수 있는 위치에 신뢰성 있는 배플(baffle) 장치를

배수구에 설치하여야 한다.

(2) 실용적인 이유로 이중벽의 칸막이 사이와 같은 빈 공간을 포함하여야 하는 컨테이너의 구성부분에 대

하여는 2항 (3)호에 불구하고 이를 허용할 수 있다. 다만, 이러한 공간에 화물이 은닉될 수 없도록 다

음의 요건에 적합하여야 한다.

(가)뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 컨테이너 내측의 내장판을 떼어낸 후 원래의 형태로 복구시킬 수 없

도록 할 것.

(나)이러한 공간의 수가 최소가 되도록 유지되어야 하며, 동시에 이들 공간에 대한 세관검사를 용이하

게 받을 수 있도록 할 것.

4. 접혀지거나 분해될 수 있는 컨테이너

접혀지거나 분해될 수 있는 컨테이너는 2항 및 3항의 규정에 적합한 것 이외에 다음의 요건에도 적합하

여야 한다.

(1) 컨테이너가 일단 조립된 다음에 각 부분을 동시에 함께 고정시킬 수 있는 볼팅시스템(bolting system)

을 구비하여야 한다.

(2) 컨테이너가 조립된 상태에서 (1)의 볼팅시스템이 컨테이너의 외부에 위치하게 될 경우에는 이 볼팅시

스템에 세관봉인장치를 하여야 한다.

5. 시트 컨테이너(sheeted container)

(1) 시트 컨테이너는 가능한 한 2항, 3항 및 4항의 규정에 적합한 것 외에 다음 규정에도 적합하여야 한다.

(가)시트

(a) 시트의 재료는 강인한 캔버스, 플라스틱 피복천, 고무인발천 또는 이와 동등 이상의 것으로서 다음

의 요건에 적합한 것이어야 한다.

(i) 충분한 강도를 가지며 또한 늘어나는 성질이 거의 없는 것일 것.

(ii)표면에 유해한 결함이 없는 것으로 양호한 상태가 유지되는 것일 것.
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(b)시트의 제작은 다음 방법에 의한다. 다만, 충분한 안전성을 유지할 수 있는 방법으로서 우리 선급

이 인정하는 경우에는 그 방법에 의할 수 있다.

(i) 폐쇄장치가 닫히고 봉인된 경우, 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 적재구역 내부에 직접 닿을 수

없도록 할 것.

(ii)봉합 또는 용착방법은 다음 (c) 또는 (d)에 의함을 원칙으로 할 것. 다만, 시트가 여러 조각으로

구성되는 경우, (a)의 요건에 적합한 서로 다른 재료의 조각을 사용하며 만들 수 있다.

(c) 시트의 봉합은 다음에 의한다.

(i) 시트가 여러 조각으로 만들어진 경우에는 이들 가장자리가 서로 겹쳐 접히도록 한 후, 적어도

15 mm 이상 떨어진 간격을 가진 2개의 봉합선으로 봉합되어야 한다.(그림 2 참조)

(ii)시트의 후부 플랩(flap) 및 보강된 모서리 등과 같이 (i)의 규정에 따라 봉합할 수 없는 부분에

대하여는 이들 부분의 최상부 가장자리를 충분히 접어 다른 조각의 가장자리에 겹치도록 한 후,

약 40 mm 정도 떨어진 간격을 가진 2개의 봉합선으로 봉합하여야 한다.(그림 3-1 및 3-2 참조)

(iii)(i) 및 (ii)의 봉합에 있어서, 2개의 봉합선 중의 하나는 시트 내측에서만 볼 수 있도록 하여야

하며, 이 봉합선에 사용되는 실의 색깔은 시트의 색깔 및 외부에서 보이는 봉합선에 사용된 실

의 색깔과 뚜렷하게 다른 것이어야 한다.

(iv)모든 봉합선은 기계로 봉합된 것이어야 한다.

(d)플라스틱 피복천으로 된 시트의 용착은 다음에 의한다.

(i) 시트가 여러 조각의 플라스틱 피복천으로 만들어지는 경우에는 이들 가장자리가 15 mm 이상의

너비로 겹치도록 한 후 겹친 부분의 전 너비에 걸쳐 용착시켜야 한다.

(ii) (i)에 의해 용착된 외부측 시트의 가장자리 끝은 적어도 7 mm 이상의 너비를 가진 플라스틱 밴

드로 덮어져야 하며, 이 밴드도 전 너비에 걸쳐 용착되어야 한다.

(iii)(ii)의 밴드 너비를 포함하여, 이 밴드 양쪽으로 각각 적어도 3 mm 이상을 포함한 전 너비의 걸

친 부분 위에 뚜렷하게 볼 수 있는 균일한 무늬의 양각이 찍혀 있어야 한다.(그림 4 참조)

(iv)용착 방법은 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 이를 분리시킨 후 다시 접속시킬 수 없도록 하는 것

이어야 한다.

그림 2 여러 조각으로 만들어진 시트의 봉합예
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그림 3-1 여러 조각으로 만들어진 시트의 봉합예 그림 3-2 여러 조각으로 만들어진 시트의 봉합예

그림 4 여러 조각으로 만들어진 시트의 용착예

(e) 시트에는 다음 요건에 적합한 플랩(flap of tensioning flap)을 부착시킬 수 있다. 다만, 이러한 플

랩의 부착으로 인하여 적재화물에 직접 도달할 수 있는 간격을 은폐시킬 가능성이 있는 경우에는

이의 부착을 금지시킬 수 있다.
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(i) 시트 안쪽면에 (c) 및 (d)의 방법에 따라 부착된 플랩.

(ii)시트 바깥쪽면에 부착되어 있고, 각각 1개식의 끼움구멍(eyelet)이 설치되어 있으며 또한 시트

전체에 적절한 인장효과를 줄 수 있도록 적당한 간격으로 배열된 개개의 적은 플랩.

(나)시트의 고정장치물

(a) 시트 컨테이너에는 시트를 고정시킬 수 있는 다음의 장치물을 구비하여야 한다.

(i) 컨테이너 본체에서 떼어낼 수 없도록 부착된 금속제 고정용 고리(고정된 것 또는 이동 가능한

것 포함) 또는 스위블 고리

(ii)시트의 가장자리에 설치되어 있고 또한 충분히 보강된 끼움구멍(eyelet)

(iii)시트 바깥측면 위에서 고리를 통과하고 또한 통과된 전 길이를 외부에서 쉽게 볼 수 있는 패스

닝(fastenings)

(b) (i)의 금속제 고정용 고리 또는 스위블 고리는 다음의 요건에 적합하여야 한다.

(i) 고정된 고리(fixed ring)

① 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 떼어낸 후 원래의 형태로 복구할 수 없도록 컨테이너 본체에

부착되어 있을 것.

② 고리사이의 간격이 200 mm를 넘지 않도록 부착할 것. 다만, 고리가 컨테이너 측면판의 우묵

한 곳에 설치되어 있고 또한 끼움구멍이 타원형의 것으로서 고리만이 통과될 수 있는 정도

의 적은 치수인 경우에는 엎라이트상의 이들 고리사이의 간격 및 끼움구멍 사이의 간격을

200 mm 이상 300 mm 미만으로 할 수 있다.

(ii)이동고리(sliding ring)

① 컨테이너 본체에 부착된 강봉위를 이동할 수 있는 고리를 끼워놓을 것.

② 강봉은 600 mm를 넘지 않는 간격으로, 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 떼어낸 후 원래의 형태

로 복구할 수 없도록 컨테이너 본체에 부착시킬 것.

③ 이동고리의 수는 200 mm를 넘지 않는 간격으로 시트 가장자리에 설치된 끼움구멍에 대응할

수 있는 충분한 것일 것.

④ 이동고리는 이중고리형(double hoop)의 것이거나 또는 용접함이 없이 일체형으로 만들어진

중앙 칸막이 봉(central bar)이 있는 것일 것.(그림 5 참조)

그림 5 시트 고정용 이동고리

(iii)스위블 고리(sweivel ring)

① 금속제 브래킷(braclet) 내에서 뚜렷한 손상 없이는 떼어낼 수 없도록 조립된 회전 가능한 스

위블일 것.

② 브래킷은 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 떼어낸 후 원래의 형태로 복구할 수 없도록 컨테이너

본체에 부착시킬 것.

③ 브래킷 내에 설치된 스프링은 종 모양 금속제 카바(bell-shaped metal cover)로 완전히 밀페

되어 있을 것.
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④ 스위블 고리의 간격은 (i)②에 준한 것일 것.(그림 6 참조)

그림 6 시트의 고정용 스위블 고리

(iv)고리의 부착위치

시트 컨테이너의 구조 자체가 내부의 적재화물에 직접 닿는 것을 방지할 수 없을 경우에는 시트

가 고정용 고리의 중심에서 측정하여 250 mm 이상의 너비로 컨테이너의 구조물과 겹칠 수 있

는 위치에 고정용 고리를 부착할 것.

(c)패스닝은 다음의 것으로 한다.

(i) 지름 3 mm(시이스 두께는 제외) 이상의 와이어로프, 이 와이어로프는 섬유질 심선에 적어도 4

가닥 이상의 와이어 스트랜드로 구성된 것이어야 하며, 거의 늘어나지 않는 성질의 투명한 플라

스틱 시이스(plastic sheath)를 가져도 좋다.

(ii)거의 늘어나지 않는 성질의 투명한 플라스틱 시이스를 가진 지름 8 mm(시이스 두께는 제외) 이

상의 대마(hemp) 또는 사이잘(sisal) 로프.

(d) (c)의 로프를 포함하여, 시트 컨테이너에 사용되는 모든 로프는 다음의 요건에 적합하여야 한다.

(i) 중간이음이 없이 일체로 만들어진 것일 것.

(ii)로프 양끝에는 견고한 끝매듭 쇠붙이를 가진 것일 것.

(iii)끝매듭 쇠붙이는 로프를 관통하는 한 개의 중공리벳을 포함한 중실리벳으로 로프에 부착되어

있을 것.

(iv)(iii)에 규정된 중공리벳의 구멍은 세관봉인을 위한 끈 또는 띠가 통과될 수 있는 치수의 것으

로, 적어도 지름이 11 mm 이상 또는 너비가 3 mm 이상 및 길이가 11 mm 이상의 것일 것.

(v)끝매듭 쇠붙이는 로프가 일체로 되어 있음이 확인될 수 있도록, 중공리벳이 로프를 관통하고 있

는 부분의 양쪽을 볼 수 있게 만들어진 것일 것.(그림 7 참조)

그림 7 끝매듭의 표준 예
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(e) 시트에 화물을 적입하거나 적출하는데 사용되는 개구가 있는 경우에는 다음에 의한다.

(i) 다음의 고정용 장치물을 구비하여야 한다.

① 시트 개구 가장자리에 충분한 너비로 겹치게 한 후 (가)(c) 및 (d)의 규정에 따라 봉합 또는

용착된 플랩. 다만, 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 내부의 적재 화물에 직접 닿을 것을 방지할

수 있는 배플 플레이트(baffle plate)와 같은 특수한 장치가 설치되어 있는 경우, 플랩은 생략

하여도 좋다.

② (나)(a)(i), (ii) 및 (나)(b)(i)의 요건에 적합한 고정용 고리 및 끼움구멍.

③ 거의 늘어나지 않는 성질을 가진 것으로서 너비 20 mm 이상 및 두께 3 mm 이상의 이음이

없는 적당한 재질의 끈.

(ii) (i)③에 규정된 끈의 재질은 다음의 것으로 하여야 한다.

① 가죽

② 절단된 후 뚜렷한 흔적을 남기지 않고는 다시 접착시키거나 원상태로 복구시킬 수 없는 것으

로서, 거의 늘어나지 않는 성질을 가진 플라스틱 피복천 또는 고무인발천을 포함한 섬유질의

것.

③ ① 및 ②에 규정된 끈의 시이스(sheath)용으로 사용되는 플라스틱 재료는 투명하여야 하며

또한 표면이 매끄러운 것일 것.

(다)시트의 고정방법

(a) 시트의 고정은 컨테이너에 표시하여야 하는 식별기호 및 승인판을 시트에 의해 은폐되지 않는 방

법으로 하여야 한다.

(b)시트는 2항 (1) 및 (2)에 규정된 조건에 따라 컨테이너에 고정시켜야 한다.

(c) 모서리끼움쇠 부분에서의 시트의 고정방법은 원칙적으로 그림 8에 의한다.

(d) 영구적으로 고정된 시트를 가진 컨테이너에 대하여는 다음에 의한다. (그림 9-1 및 9-2 참조)

(i) 시트의 가장자리를 컨테이너 본체에 영구적으로 고정시킬 경우, 이 고정방법은 견고하며 또한

이음이 없이 일체로 만들어진 고정용 장치물에 의해 시트가 효과적으로 고정될 수 있는 것이어

야 한다.

그림 8 모서리끼움쇠 부근에 시트를 고정하는 방법
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(ii)시트 가장자리의 한쪽 끝 또는 그 이상의 끝을 컨테이너 본체에 영구적으로 고정시킬 경우, 시

트는 금속 또는 기타의 적당한 재료로서 일체로 만들어진 한개의 고정용 판(또는 장치물)에 의

해 컨테이너 본체에 고착되어져야 한다. 고정용 금속판 또는 장치물의 고착방법은 3항 (가)(b)

의 규정에 따른다.

그림 9-1 시트를 컨테이너에 영구적으로 고정시키기 위한

장치물의 예

그림 9-2 시트를 컨테이너에 영구적으로 고정시키기 위한

장치물의 예
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(2) 시트를 수리하고자 할 경우의 수리방법은 다음에 의한다.

(가)시트 가장자리가 서로 겹쳐 접히도록 한 후, 적어도 15 mm 이상 떨어진 간격을 가진 2개의 뚜렷하

게 보이는 봉합선으로 봉합하여야 한다.

(나)시트 안쪽에서 보이는 실의 색깔은 바깥쪽에서 보이는 실의 색깔 및 시트 자체의 색깔과 다른 것이

어야 한다.(그림 10 참조)

그림 10 시트의 수리

(다)모든 봉합선은 기계로 봉합된 것이어야 한다.

(라)가장자리 부근에 손상을 입은 시트를 해당 손상부에 천조각을 대어 수리하는 경우에는 (1)(가)(c)

의 방법에 따라 할 수 있다.

(마)플라스틱 피복천의 시트의 수리는 (1)(가)(d)의 방법에 의할 수 있으나, 이 경우에는 천조각을 시

트의 안쪽에 대어야 하며, 플라스틱 밴드가 시트의 양쪽 모두에 덮어지도록 하여야 한다.
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부록 3-2 (2018)



부록 3-2 컨테이너 (개별승인,형식승인,검정) 신청서 부록 3-2

66 해상컨테이너지침 2018

부록 3-2 뒷면
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부록 3-3 뒷면
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부록 3-4 (2018)
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부록 3-4의 뒷면
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부록 3-6 (2018)
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